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DESCRIGAO DO PRODUTO

LOCTITE® 290™ apresenta as seguintes caracteristicas:
Tecnologia Acrilico

Base Quimica Ester Dimetacrilato

Aparéncia (ndo curado) |Liquido verde

Fluorescéncia Positiva sob luz UV

Componentes Mono componente - ndo
requer mistura

Viscosidade Baixa

Cura Anaerdbico

Cura Secundaria Ativador

Aplicagao Trava Roscas

Resisténcia Média a alta

LOCTITE® 290™ & indicado para o travamento e vedacao de
superficies roscadas. Devido sua baixa viscosidade e agdo
capilar,o produto penetra entre asroscas ja montadas e
elimina a necessidade de desmontagem para aplicagdo. O
produto cura quando confinado entre superficies metdlicas e
na auséncia de ar, e evita o afrouxamento e vazamento
originados por impacto e vibragdo. O produto também
pode vedar porosidade em soldas, fundidos e pegas
sinterizadas .

Mil-S-46163A

LOCTITE® 290™ ¢é testado de acordo com os requisitos da
Norma Militar Mil-S-46163A. Nota: Esta € uma aprovagéo
regional . Por favor contacte o Centro de Engenharia Loctite
para maiores informagdes e esclarecimentos.

ASTM D5363

Cada lote de produto produzido é testado de acordo com os
requisitos gerais definidos nos paragrafos 5.1.1 e 5.1.2 e nos
detalhados definidos na segéo 5.2.

PROPRIEDADES DO MATERIAL NAO CURADO
Densidade @ 25 °C 1,08
Ponto de Fulgor - Ver FISPQ
Viscosidade Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):

Haste 1, veloc. 50 rpm

DESEMPENHO DE CURA

20e 55

Velocidade de Cura vs. Substrato

A velocidade de cura depende do substrato usado. O grafico
abaixo mostra a resisténcia a quebra desenvolvida em fungéo
do tempo, em Porcas e Parafusos M10 de ago comparados em
diferentes materiais e testados de acordo com ISO 10964.
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Velocidade de Cura vs. Folga

A velocidade de cura depende da folga entre as partes. As
folgas em superficies roscadas dependem do tipo, qualidade e
dimensao das roscas. O gréfico seguinte mostra a resisténcia
axial do produto em fungdo do tempo em pinos e colares de
aco em diferentes folgas controladas e testados de acordo
com ISO 10123.
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Velocidade de cura vs. Temperatura

A velocidade de cura depende da temperatura. O gréfico
abaixo mostra a resisténcia a quebra desenvolvida em fungéo
do tempo e temperatura de exposi¢do em Porcas e Parafusos
M10 de acgo e testados de acordo com ISO 10964.
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Tempo de Cura Pinos e buchas de ago N/mm? 254

(psi) (=780)
Velocidade de Cura vs. Ativador
Na presenca de grandes folgas ou quando o tempo de cura for
demasiadamente longo, a aplicagdo de um ativador na RESISTENCIA AO AMBIENTE DE TRABALHO
superficie aumentara a velocidade de cura. O gréafico abaixo Curado por 1 semana @ 22 °C
mostra a resisténcia a quebra desenvolvida em funcdo do T F:j bra. ISO 10964. com Pré-Toraue de 5 N-m:
tempo, em porcas e parafusos M10 de aco com dicromato de gq“e € quebra, ’ -torque de 5 T'm:
zinco usando Ativador 7471™ e 7649™ e testado de acordo orcas e parafusos M10 de ago com fosfato de zinco:
comISO 10964.
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Propriedades Fisicas:
Coeflciente de dilatagéo térmica, ASTM D 696, K' 80x10*

. - . Envelhecimento ao Calor
Coeficiente de condutividade térmica, ASTM C177 0,1 Envelhecido & temperatura indicada e testado @ 22 °C

Wi(m-K)

O
Calor especifico, kJ/(kg-K) 0,3 :\‘ 125
N
® 100
s
DESEMPENHO DO PRODUTO CURADO 'é’ 75 100°C
Propriedades do Produto - \
S 50 120 °C
Apos 24 horas @ 22 °C S
Torque de Quebra, ISO 10964: @
Porcas e parafusos M10 N-m 10 b4 25 150 °C
(Ib.in.)  (90) 4
X 0
0 1000 2000 3000 4000 5000
Tempo de Exposigao, horas
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Resisténcia Quimica / Solventes
Envelhecido sob as condigdes indicadas e testado @ 22 °C.

% da resisténcia inicial
Ambiente °C 100h | 500 h | 1000 h | 5000 h
Oleo de motor (MIL-| 125 85 85 50 50
L-46152)
Gasolina com chumbo 22 90 90 90 90
Fluido de freio 22 90 90 85 85
Agualglicol 50/50 87 90 90 90 90
Acetona 22 85 85 85 85
Etanol 22 80 80 80 80
DEF (AdBlue® ) 22 110 110 135
Solugdo Aquosa de
Uréia
INFORMAC}()ES GERAIS

Este produto ndo é recomendado para uso em sistemas de
oxigénio puro ou em altas concentragdes e nao deve ser
especificado como vedante para cloro e outros materiais
fortemente oxidantes.

Para informagbes seguras de manuseio deste produto,
consulte a Ficha de Seguranga do Produto (FISPQ).

Quando forem utilizadas solugbes aquosas para desengraxe
de pecas, para posterior montagem, sera importante verificar a
compatibilidade da solugdo desengraxante com o produto. Ha
casos em que esta solugdo podera afetar a cura e o
desempenho do produto.

Normalmente este produto ndo € indicado para uso em
plasticos (principalmente termoplasticos, onde podera causar
"stress cracking"). Recomendamos aos usuarios confirmarem
a compatibilidade do produto com tais substratos.

Método de Uso
Para montagens roscadas pré-montadas com furo
passante
1. Antes da montagem, limpe todas as roscas ( parafuso e
furo) com um solvente LOCTITE® e deixe secar .
2. Para Furos Passantes, aplique varias gotas do produto
na juncéo entre as roscas macho e fémea.

3. Evite tocar a superficie metalica com o bico da
embalagem.

Para Montagem
1. Furos cegos, aplicar algumas gotas do produto no
fundo da rosca fémea onde sera montado o parafuso

Para Vedar Porosidade
1. Limpe a area e aplique calor localizado sobre a
peca de aproximadamente 121°C.
2. Aguarde resfriar até aproximadamente 85°C e aplique
o produto.

Para desmontagem

1. Remover as partes utilizando ferramentas manuais
convencionais.

2. Se por qualquer eventualidade ndo for possivel
desmontar as pecas, aplicar calor localizado na porca
ou parafuso, aproximadamente 250 °C. Desmontar as
pegas enquanto quentes.

Para Limpeza

1. Oproduto curado pode ser removido com LOCTITE®
Removedor de Juntas e agdo mecénica, por exemplo,
escova de ago.

Not for product specifications

The technical data contained herein are intended as reference
only and are not considered specifications for the product.
Product specifications are located on the Certificate of Analysis
or please contact Henkel representative.

Armazenamento

Armazene o produto em sua embalagem fechada em local
seco. Informagdes de armazenagem devem estar indicadas no
rétulo do produto.

Armazenagem ideal : 8 °C a 21°C. Armazenagem abaixo de
8°C ou acima de 28°C podem prejudicar
suas propriedades. . Produto removido de sua embalagem
pode ser contaminado durante o seu uso. N&o retorne o
produto para a embalagem. A Henkel Ltda ndo pode assumir
responsabilidades por produto que foram contaminados ou
ndo armazenados em condi¢des indicadas. Para maiores
informacgdes, por favor, entre em contato com o Centro de
Assisténcia Técnica de sua localidade.

Conversoes
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = polegadas
um/ 25.4 = mil

N x0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-s = cP

Aviso

Nota:

A informacéo contida nesta Folha de Dados Técnicos (FDT),
incluindo as recomendacgdes para utilizagdo e aplicagdo do
produto, tem como referéncia o nosso conhecimento e
experiéncia do produto como até a data desta FDT. O produto
pode ter uma ampla gama de aplicagbes, assim como
aplicacdes e condigbes de trabalho divergentes no seu
ambiente que estdo fora do nosso controlo. A Henkel,
consequentemente, nao é responsavel pela adequagéo do seu
produto, pelos processos de produgao e condigdes nas quais o
utiliza, assim como pelas suas aplicagbes e resultados
pretendidos. Recomendamos que realize os seus préprios
testes prévios para confirmar a adequagao do nosso produto.

Para acesso direto ao representante de vendas ou suporte técnico visite : www.henkel.com/industrial
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Exclui-se qualquer responsabilidade relativa a informagéo
constante na Ficha de Dados Técnicos ou quaisquer
recomendagdes escritas ou orais relativamente ao referido
produto, exceto se explicitamente acordado e em caso de
morte ou ferimento pessoal resultante de negligéncia por parte
da Henkel e qualquer responsabilidade sob qualquer aplicagao
obrigatdria da lei de responsabilidade pelo produto.

No caso de os produtos serem entregues pela Henkel
Belgium NV, Henkel Electronic Materials NV, Henkel
Nederland BV, Henkel Technologies France SAS ou Henkel
France SA por favor observe ainda o seguinte:

No caso de a Henkel ser ainda assim responsabilizada,
qualquer que seja a base legal, a responsabilidade da Henkel
ndo podera ultrapassar, em caso algum, o montante da
entrega em causa.

No caso de os produtos serem entregues pela Henkel
Colombiana, S.A.S. aplica-se a seguinte exoneragdo de
responsabilidade:A informagcéo fornecida nesta Folha de
Dados Técnicos (FDT) incluindo as recomendagdes para o
utilizador e para a aplicagdo do produto sdo baseadas no
nosso conhecimento e experiéncia em relagdo ao produto a
data da FDT. A Henkel ndo podera ser responsabilizada pela
adequacgao do nosso produto aos processos e condi¢cdes de
producao nos quais sejam usados, nem pelas aplicacdes finais
e resultados. Recomendamos vivamente que realizem ensaios
prévios para confirmar a adequagéo do nosso produto.

Qualquer responsabilidade a respeito da informacgéo na Folha
de Dados Técnicos ou a respeito de quaisquer outras
recomendagbes escritas ou orais em relagdo ao produto em
causa é excluida, exceto acordo expresso em contrario e
exceto em relagdo a morte ou ferimentos pessoais causados
pela nossa negligéncia e qualquer responsabilidade ao abrigo
da regulamentacao aplicavel ao produto considerado.

No caso de os produtos serem entregues pela Henkel
Corporation, Resin Technology Group, Inc. ou pela Henkel
Canada Corporation, aplica-se a seguinte exoneragao de
responsabilidade:

Os dados contidos na presente sao fornecidos apenas para
informacao, sendo julgados confidaveis. Nao podemos assumir
responsabilidade pelos resultados obtidos por terceiros sobre
cujos métodos nao temos controle. Constitui responsabilidade
do usuario determinar a aplicabilidade aos seus proprios fins
de qualquer método de produgdo mencionado na presente e
adotar as devidas e recomendaveis precaugdes para a
protecédo de bens e pessoas contra quaisquer danos que
possam derivar de tal manipulagcdo e uso. A luz desta
condicéo, a Henkel Ltda ndo assume responsabilidade quanto
a quaisquer garantias, expressas ou implicitas, inclusive
garantias de comercializacdo ou adequacédo a determinado
fim, surgidas da venda ou uso dos produtos de sua
fabricagdo. A Henkel Ltda nao assume nenhuma
responsabilidade por qualquer tipo de dano consequente ou
imprevisto, inclusive lucros cessantes. A presente discusséo
de varios processos ou composicdes ndo deve ser
interpretada como representacao de que eles estejam livres da
jurisdicdo de patentes detidas por terceiros ou como uma
licenga, sob qualquer patente da Henkel Ltda que possa cobrir
tais processos ou composigbes. Recomendamos a cada
usuario em potencial testar a aplicagdo que pretende antes do
uso repetido do produto, usando os dados da presente como
guia. Este produto pode estar coberto por uma ou mais

patentes, concedidas ou requeridas, norte-americanas ou de
outros paises, ou por aplicagdes patenteadas.

Utilizagdo de Marca registrada: [Salvo excecgbes
identificadas] Todas as marcas registradas neste documento
s&o da Hnekel e suas afiliadas nos EUA e outros paises.

Referéncia 0.8
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