SUPERIOR 400 CE VRD

Maquina de solda inverter MMA e TIG-LIFT em corrente continua (DC), com controle por microprocessador. Projetado para soldadura de eletrodos celuldsicos e revestidos
tais como aluminio, rutilo, basico, aco inoxidavel, ferro fundido com diametro até 6 mm. Superior 400 CE VRD possui a fungdo de “goivagem” e possibilita a soldagem
MIG-MAG / FLUX com aplicagBes industriais de alimentac&o opcionais em agos e subprodutos de aco. Caracteristicas: compacta e leve e alta estabilidade da corrente de
soldadura mesmo na presenca de flutuacdes de corrente e controle imediato da transferéncia de gotas de solda e regulagem do arc force e hot start em fungéo do tipo de
eletrodo em utilizagao e dispositivo anti-stick e dispositivo VRD e armazenamento em E2PROM on-board dos dltimos 10 alarmes e conector para comando & distancia e
protegdes termostatica, sobretensdo, baixa tenséo, picos de corrente, motogerador (+/- 15%).
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CARACTERISTICAS TECNICAS N
MIN MAX| 60% 60% % H
ANEEEFEECEELFELE
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kW kw /cos ¢ mm mm kg
10-350 330@35% 230 62 8,5 8 20
Superior 400 CE VRD 816034  230/400 2 “ 0% 18 e W 2
3ph 10-300 250@35% 170 63 14 5 12 9 450 H
(230v) 24 8
10-600 500@40% 400 73 20 13 32
Superior 630 CE VRD 816032 230/400 ® 2 0% 15 e oW a3
3ph 10-450 400@35% 300 65 25 10 22 9 560 H

(230v) 4 16



SUPERIOR 630 CE VRD

Maquina de solda inverter MMA e TIG-LIFT em corrente continua (DC), com controle por microprocessador. Projetado para soldadura de eletrodos celuldsicos e revestidos
tais como aluminio, rutilo, basico, aco inoxidavel, ferro fundido com diametro até 8 mm. Superior 630 CE VRD possui a fungdo de “goivagem” e possibilita a soldagem
MIG-MAG / FLUX com aplicagBes industriais de alimentac&o opcionais em agos e subprodutos de aco. Caracteristicas: compacta e leve e alta estabilidade da corrente de
soldadura mesmo na presenca de flutuacdes de corrente e controle imediato da transferéncia de gotas de solda e regulagem do arc force e hot start em fungéo do tipo de
eletrodo em utilizagao e dispositivo anti-stick e dispositivo VRD e armazenamento em E2PROM on-board dos dltimos 9 alarmes e conector para comando & distancia e
protegdes termostatica, sobretensdo, baixa tenséo, picos de corrente, motogerador (+/- 15%).
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KIT DE SOLDA MMA

=

50mm?4+3m DX50
400 = 801093

70mm?4+3m DX70
m 630 @ 801106

KITDEGOUGING | TOCHAS MIG-MAG
MT36
1 _ | 3mm400m742186
- | dmm400E 742187
= 5m @ 400 @ 742188
NIT40
@ 802666 3m m 630 @ 722798
5m m 630 @ 722800
ELETRODOS DE -
CARBONO | REGULADOR DE GAS
@ 8mm 5pcs =
80280 t
0 10mm 5pcs
@ 802305 @722119

ALIMENTADOR DE
ARAME TX50

@ 3806110
4ROLLS
W 0,6+-2mm

Max 15 K
@ 350

CABOS DE CONEXAO

4m
m 400 @ 802472
@ 630 @ 802348

10m
m 400 @ 802473
630 @ 802349

KIT ALUMINIO TOCHA TIG
7

4m ST26V

@802273 @ 742058
KIT FLUX CONTROLE REMOTO

2 pot.
. @ 802336
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630 @ 803064 @ 803076





