INVERPULSE 60.30 WAVE (AQUA)

Magquina de solda por fio inversor, com operagao continua e pulsada, multiprocesso MIG-MAG / FLUX com gas / BRAZING / MMA /TIG DC-Lift controlada por microprocessador,
com alimentador de fio de 4 roldanas. O sistema WAVE OS torna as operagGes de soldagem: personalizaveis de acordo com as necessidades do usuario; rastreavel e
analisavel, salvando dados via USB; simplificado, gragas ao ajuste SYNERGIC dos pardmetros. E possivel operar em diferentes materiais soldados (aco, ago inoxidavel,
aluminio), brasados (chapas galvanizadas e galvanizadas) em pulsado e duplo pulsado e com arcos de soldagem avancados (ROOT-MIG, ATC, DEEP MIG (PULSO e POP), AB
PULSE, AB POP). Completa com dispositivo VRD. Varios programas de soldagem armazenados e a possibilidade de criar, salvar e exportar varios programas personalizados.
Fornecido com tocha MIG, tubo de gas e cabo terra.
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INVERPULSE 60.40 WAVE (AQUA) reuin

Magquina de solda por fio inversor, com operagao continua e pulsada, multiprocesso MIG-MAG / FLUX com gas / BRAZING / MMA /TIG DC-Lift controlada por microprocessador,
com alimentador de fio de 4 roldanas. O sistema WAVE OS torna as operagGes de soldagem: personalizaveis de acordo com as necessidades do usuario; rastreavel e
analisavel, salvando dados via USB; simplificado, gragas ao ajuste SYNERGIC dos pardmetros. E possivel operar em diferentes materiais soldados (aco, ago inoxidavel,
aluminio), brasados (chapas galvanizadas e galvanizadas) em pulsado e duplo pulsado e com arcos de soldagem avancados (ROOT-MIG, ATC, DEEP MIG (PULSO e POP), AB
PULSE, AB POP). Completa com dispositivo VRD. Varios programas de soldagem armazenados e a possibilidade de criar, salvar e exportar varios programas personalizados.
Fornecido com tocha MIG, tubo de gas e cabo terra.

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

=
)
s
(@)

FLUX

M E
,:J>
jul

230/400V

C
2%

300mm

ROOT-MIG DEEP-MIG
ER.f EnVan

TIG
/"\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

BN
m

GENERATOR + FEEDER ONLY

=
Inverpulse 60.40 WAVE
BASE cod. 816180

SEM TOCHA E CABOS
DE CONEXAQ

WIRE FEEDER

STANDARD NIl  OPCioNAL |

T Vi REGULADOR |  KIT ALUMINIO TOCHAS KIT PLACA CABOS DE PORTA RODAS Liquipo
DE GAS @) MIG-MAG PUSH PULL CONEXAO ELETRODOS | ALIMENTADORAS | REFRIGERAGAO
oo %, CE L
3m_MT40 @ 60, , 60. -
722198 722625 ' * /.N\ - \4Tn gddg
[ 60.30, 60.40 AQUA
. @ 802348
08 1mm 2 @ 722346 @ 802409 5m MT40 @ 982219 am @ AQUA @ 804124 802292 @ 802076
@ 1.2:1.6mm ° CONECTOR DE KIT FLUX 722800 ADAPTADOR @ 802398 TOCHATIG KIT DUPLA G.RA. 5500
& 722281 (2x) GAS RAPIDO ) BOBINA 10m GARRAFA | 60.30 AQUA, 60.40
3mm6030DX50 | — 7 b »-Q—\ @ 802349 ! AQUA @ 804058
3m 6040 DX70 G.R.A. 5500 Ui et / 10meACUA / ICONTROLE REMOTO
@ 60.30 AQUA, 60.40 \ * o 5mAQUA MT500 @ 802399 " STo8V =
ﬁ GAS TUBE AQUA @ 804058 mAQUA 30m o AQUA 2pot.
@ 804208 @802276 | [ 722683 @ 802486 @ 802470 @ 742058 @ 803067 ) @ 802336






