ELECTROMIG 430 WAVE (AQUA) reuin

Maquina de solda inverter MIG-MAG/ FLUX/BRAZING/ mnverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

MMA/TIG DC-Lift, com funcionamento continuo e pulsado,
controlada por microprocessador. O sistema WAVE 0S
permite operagdes de soldadura personalizadas de acordo
com as necessidades do utilizador; detectar e analisar
operagdes de soldadura, guardando os dados via USB; maior
simplicidade de trabalho, gracas a regulagem SYNERGIC
dos parametros. Maxima versatilidade para assegurar uma
ampla gama de aplicagdes, da manutencéo a instalacdo e
intervengdes em oficinas. E possivel trabalhar em diferentes
materiais soldados (aco, stainless ago inoxidavel, aluminio),
materiais brazeados (chapas de zinco galvanizadas) com
processos de soldadura especificos com baixa transferéncia
termica, ROOT-MIG e ATC, e processos especificos para
aluminio e materiais brazeados AB PULSE e AB PoP. O
controle inteligente e automético do arco, a cada momento,
garante elevadas performances de soldadura em todas as
condicdes de trabalho, com diferentes materiais e/ou gases.
Fornecido com dispositivo VRD. Equipada com uma variedade
de programas de soldagem armazenados, é possivel salvar,
detetar e exportar varios programas personalizados.

Fornecido com tocha MIG, tubo de gas e cabo terra.
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Soldar pecas longas nunca foi tdo facil e rapido! A operacéo através de solda TIG, tem sido até o momento,
0 metodo mais utilizado, com tempos de execugéo demorados, operadores necessariamente especializa-
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- dos, além do uso especificos de suportes para solda. Hoje, a ROOT-MIG oferece uma solugéo alternativa
@, ao processo de solda TIG, melhorando consideravelmente seu desempenho. Um controle facil da solda-
gem, uma maior velocidade de execucdo, uma alta qualidade que se traduz em dupla produtividade em
comparagao com a TIG, além de todas as vantagens e economia nos custos operacionais.
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