1. Determine o material da broca, em seguida, escolha o rebolo adequado,
o rebolo CBN é o acesso6rio padréo.

(CBN para brocas de material HSS) (SDC para brocas de material de metal
duro).

2. Redefina o gabarito de afiagdo de ajuste da pinga para zero: gire-a no
sentido horario até o fundo e depois no sentido anti-horario para zero.

3. Escolha o tamanho certo de pinga. Coloque a pin¢a no mandril.

* Coloque a pinga no mandril de colarinho com um angulo de 45°.

B. Ordem da operacdo de colocagdo: Coloque a pinca no mandril e
rosqueie um pouco com a porca de fixagdo, depois insira a broca através
do mandril e empurre até que a broca fique fora da porca de fixacdo cerca
de 5mm.

* Nao aperte totalmente a porca de fixacdo com o mandril de fixacéo,
mantenha a broca a ser ajustada.

4. Ajuste a escala do gabarito de afiacdo de ajuste da tela de acordo com o
didmetro da broca.

B. Insira o conjunto de buchas gabarito de afiacdo de ajuste da broca. Em
seguida, conecte com forca. Vire a direita até o fim.

C. Conecte a broca ao final e vire-a até o final.

D. Gire a bucha até o final e aperte-a.

E. Rode o conjunto de buchas um pouco para a esquerda e retire-o
suavemente.

* Certifique-se de que o aresta de corte da broca esteja paralelo a ranhura
da porca de aperto antes de iniciar o trabalho de retificacao.

Se nao for paralelo, ajuste-o novamente.

Atencao! Se o labio de corte estiver para baixo, deve aumentar a escala a
gabarito de afiacdo de ajuste da broca. Se estiver para cima, diminua a
gabarito de afiacédo de ajuste da broca.

Quando o comprimento do canal de uma broca se torna mais curto,a
espessura de uma teia de perfuracdo se tornara mais espessa. Assim, para
0 mesmo didmetro das brocas, o menor comprimento de uma broca, a
maior escala do gabarito de afiacdo e da broca precisa ser aumentada.

5. Ligue o interruptor de energia e espere até que a rotagdo do motor esteja
estavel (cerca de 10 segundos), coloque o conjunto de buchas na prateleira
I. A ranhura da porca de fixacdo deve encaixar nos dois pinos na gabarito
de afiacéo de afiacéo.

Insira a broca suavemente no gabarito de afiacdo até alcancar o
deslizamento.

afiar a broca movendo-se para a esquerda e para a direita até que o ruido
pare .E entdo vire para o outro lado. Afiar a broca da mesma maneira. ‘O
tamanho da afiacdo da broca é de 12mm 34mm.

‘O angulo do Ponto da broca é de 90°a140°

“Ao afiar, ndo segure a haste da broca, isso afetara a precisédo”.

6. Para afiar o centro da broca e a correia da broca, insira o conjunto do
mandril no gabarito de afiacdo Il e move-se para a esquerda e para a direita
até que o ruido pare. Depois disso, vire 0 mandril para o outro lado e
triturd-lo pelo mesmo caminho até que o ruido pare.

A insercdo e a ejeccdo do conjunto de porcas de fixacdo do gabarito de
afiacdo de desbaste, deve certificar-se de que a parte central da ranhura na
porca de fixacéo esta equipado

Com o pino do gabarito de afiagcéo Il.

7. Para a trituracdo do alivio secundario da broca de 26-34 mm, insira o
suporte no gabarito de afiagéo Ill, triture até que o ruido pare, depois vire
para o outro lado e triture da mesma maneira. A afiacdo acima de 26 mm, o
angulo da broca deve estar acima de 125 graus.

8. Por favor, limpe as cinzas em cada gabarito de afiacdo depois de terminar
o trabalho de afiagéo.



