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SERRA DE FITA C/BANCADA SEMI AUTOMATICA
AMB-350-INV MARCA: AMBOSS
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DETALHES DO EQUIPAMENTO:

Velocidade de corte variavel através de inversor de frequéncia que garante um excelente torque em baixa ou alta
velocidade.
Modelo indicado para operagGes de corte em série.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

\1e|ocidade de corte: 36-72 metros/minuto

Angulo da lamina ajustavel: - 60° a + 45°

Capacidade maxima de corte reto a 90°: @270mm/Perfis: 260mm/350x240mm
Capacidade maxima de corte a esquerda 45°: @200 mm/Perfis: 170mm/200X140mm
Capacidade maxima de corte a direita 45°: @230mm/Perfis: 150mm/230x150mm
Capacidade maxima de corte a direita 60°: @140mm / Perfis: 140mm

Poténcia do motor: 2.1/2 HP

Dimensodes da lamina: 27x0,9x2.925mm

Dimensdes da embalagem: 1930x970x1120mm

Peso Bruto / Liquido: 650/600 Kg

Alimentagado: 220V-60Hz-3Ph ou 380V-60Hz-3Ph

ADQUIRINDO PRODUTOS DA MARCA AMBOSS A, CELMAR VOCE CONTARA COM:

- Garantia de 12 meses contra defeitos de fabricacao
- Assisténcia Técnica permanente em oficina propria CELMAR/SP

ESCOPO DE FORNECIMENTO:

01- Sistema de lubrificacdo da lamina

01- Manémetro indicador de pressdo da lamina

01- Botdo de parada de emergéncia tipo cogumelo
01- Morsa de fechamento rapido para cortes em série
01- Bancada de apoio
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TABELA DE VELOCIDADE DE CORTE:
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LECAO DE DENTES PARA SERRAS:

1. ldentifique o tamanho ¢ a forma do material a ser cortado.

2. Localize a 1abela a ser usada (sdlido quadrado, sélido redondo ou tubos @ estruturas).
3. Encontre o DPP (Dentes Por Polegada) que se alinhe ao tamanho do material
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