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SERRA DE FITA C/BANCADA BAIXAE RODIZIOS
P/MOVIMENTACAO AMB-300, MARCA: AMBOSS

DETALHES DO EQUIPAMENTO:

Em virtude de seu design com bancada baixa e rodizios, é indicada para corte de barras longas, sem que haja a
necessidade de movimenta-las pela fabrica

CARACTERISTICAS TECNICAS:

Yelocidades de corte: 45 / 90 Metros / minuto

Angulo da lamina ajustavel: - 60° a + 45°

Capacidade maxima de corte reto a 90°: @ 225mm / Perfis: 210mm / 310x210mm
Capacidade maxima de corte a esquerda 45°: @170mm / Perfis: 170mm
Capacidade maxima de corte a direita 45°: @220mm / Perfis: 210mm / 220x200mm
Capacidade maxima de corte a direita 60°: @134mm/Perfis: 135mm -

Poténcia do motor: 2HP

Dimensdes da lamina: 27x0, 9x2750mm

Dimensdes da embalagem: 1730x720x1410 mm

Alimentacdo: 220V - 60Hz - 3Ph ou 380V - 60Hz - 3Ph

Peso Bruto / Liquido: 371 / 335 Kg

ADQUIRINDO PRODUTOS DA MARCA AMBOSS COM A CELMAR VOCE CONTARA COM:

- Garantia de 12 meses contra defeitos de fabricacao
- Assisténcia Técnica permanente em oficina propria CELMAR/SP

ESCOPO DE FORNECIMENTO:

01- Sistema de lubrificacdo da lamina

01- Manémetro indicador de pressdo da lamina

01- Botdo de parada de emergéncia tipo cogumelo
01- Morsa de fechamento rapido para cortes em série
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TABELA DE VELOCIDADE DE CORTE:

AJUSTE A VELOCIDADE DE CORTE PARA

DIFERENTES TAMANHOS DE MATERIAIS:
Ligas de Alominio 2024 5052, 50517075 8a-104*
COA 720 (3]
CDA 360 £ e
Usyn geCoben Copper Necke! (30%) 61 114" (G Velocidats da tabale + 15%
Baryllium Copoar 45 34" 119om | Velocidade da tabels + 12%
AMPCO 18 5 1-1/4" (32mm) Velocidade de tabels + 10%
AMPCO 21 19 2.1/ 2" (64mm) Volocidads de tabels + 5%
AMPCO 25 4 4" (00w | Velocidads de tabsle 0%
Leaded Tin Bronze Lo & 20%mm | Vnsocidade de tabels 12%
o do Denpsa: Aluminum Bronze §65 4 - <
Manganese Sronzo &5 ,
gy o * Reduza a velocidade de corte em 15% quando usar
—% 03; = = ;? lubrificantes por pulverizacio.
anndge Srass, Rea Sr 1 . N
e dcabaine > Naveigoass & * Reduza a velocidade do corte em 30% a 50% quando
Agos carbono de 1145 82 cortar a seco
thcil usinagam 1218 o
12004 197
Ago Estrutaral A6 76
A%0s com bauo 1008, 1020 82 PARA MATERIAIS ENDURECIDODS
teor de carbono 1030 18
Agos com mides 103% 3 REDUCAD . : .
Soo 1045 0 Valocidade de Corte (HRC) Rockwell (HB] Brinall
Agas com alto 1080 61 o4 Até 20 2%
te0r du carbona "0"“ 59 % 22 237
—- B 0% 2 24
Ago Mn ] 42 15% % 2
3140 rm 0% b mn
Ago Cr-Mo 41150 n 5% 30 8
41508 §1 0% 2 ki
6150 58 s 36 3%
Ago Cromo S2100 &0 s 38 35
5160 53 333 a0 an
4340 459
Ago Ni-Cr-Mao :‘zg ::
£410 4
%n Ferr. do baixa ga L8 X
Ago Ferr Ts 1450 & BguUA W1 34
| Ago Fart o wabatho u frio D-2
Ago Ferramanta :: :':
Tomperado o ar AND 20
Ago Farramenta para IBE] a3
trabatho o guente H-25 27
Ago Fertamanta 01 a3
Ynmuno 2 dloo 0.2 a1
M2 M0 32
Aco Régido F M4, M.42 29
¢0 Ragido Ferramenta e 2
115 18
-3 55
AGo pars Moldes £.20 50
Ago Farraments $1 a3 * Pardm, intntol noe * ;
o~ sk 87 3 Parametro inicial para corte de aluminio com serra
304 25 bimetalica. Para produgdo extrema, favor consultar
316 n senica LEN
Age Inoxidavel 410, 420 ar équipe tecnica LENOX
44304 24
440C 58 Obs. 1: As veloc i i do 53
g ¢ s Fi = Obs. 1. As velocidades contidas na tabela ao lado 530
por precipitag bo 15-5 PH 21 calculadas tomando como Dase matenais macigos com
Ago Inoxdavel de A20F an haterks .y "
fhcil usinagaen 01 pet bitola de 4" (101,6 mm|
b1
Lagns de Niquet . = ik z &
‘fz“.’:'::f:;'w":‘n ;:' Ohs. 2: Os pardmetros indicados nessa tabela deverdo
::::;:1:; Incoloy® €00 16 ser usados como raferéngia inicial, os pardmetros podem
Pyrama'X-15 (] O . ~ 0 0 )
Tneonel” D00, Inconel® 710, Amonic 30 s variar de acordo com cada aplicacdo. Para maiores
NI-SPAN.C"902 RENE 41" 1= detalhes ou duvedas, favor consultar a equipe técnica
Ugas & base de Niguel Inconel® 625 2 LENOX
Hoastalloy B, Waspalloy 16 .
N : 16
CP Titarwom s
Ligas de TnAno T-BAI4V 0
ASDS (6040 18) (5]
ASIS (120-90.00) 4
Ferro Fundido A48 (Class 20) 49
A4S (Class 40) 3
A4S Class 60 28
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SELECAO DE DENTES PARA SERRAS:

1. Identifique o tamanho ¢ a forma do material a ser cortado.
2. Localize a 1abela a ser usada (sdlido quadrado, sélido redondo ou tubos e estruturas).
3. Encontre o DPP (Dentes Por Polegada) que se alinhe ao tamanho do material

Localize a espessura
ds parede (E)

Tubos e Estruturas l E‘ ﬁ! X

POL. 0% 30 15 .20 25 30 40 50 .60 .70 .80 90 1 1.5 2
| B BESD) ASRLN- SR PO i LV W,
MM 128 25 3.7% S 625 75 10 125 15 175 20 26 26 35 ™

oPP Twm 1014 812 810 ;

Locnlize o
didmetro (D)

Sdlidos redondos : / G

POL- |51 2 &~ 08 58 #52 @ 9 1 2 '8 10 15 20 25 30 35 40 45 S0
Szt B S0 e WGt S EOr SO S S e/ o S

MM (28 6§ 26 10 128 15 1756 20 225 25 50 125 250 376 500 626 750 875 1000 1125 1250
orpP

1418 014 8n2 610

Localize o
largura de corte (L)

Sélidos quadrados| retangulares ' E n ’

poL [0 2 @ 4 6 832 B9 1 2 8 10 15 20 25 30 35 40 45 K0
MM (286 & 75 10 125 15 175 20 225 25 50 125 WO 376 500 625 750 875 1000 1135
oPp Iww 014 812 810  &BEB 34 23 1.572.0 1.42.0
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