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SERRA DE FITA DE BANCADA COM VELOCIDADE VARIAVEL
AMB-275V, MARCA: AMBOSS

CARACTERISTICAS TECNICAS:

Velocidade de corte variavel através de inversor de frequéncia que garante um excelente
torque em baixa ou alta velocidade.

Velocidade de corte: 45 a 90 metros / minuto

Angulo da Iamina ajustavel: 90° a 60°

Capacidade maxima de corte a 90°: @225mm/Perfis: 245x180mm
Capacidade maxima de corte a 45°: @160mm/Perfis: 160x160mm
Capacidade maxima de corte a 60°: @100mm/Perfis: 100x100mm
Poténcia do motor: 1.1/2 HP

Dimensoes da Lamina: 27x0,9x2480mm (6/10 dts / Pol.)
Dimensdes da embalagem: 1380x580x930mm

Alimentagdo: 220V-60Hz -3Ph ou 380V-60Hz -3Ph

Peso Bruto/Liquido: 200/216Kg

ADQUIRINDO PRODUTOS DA MARCA AMBOSS A,CELMAR VOCE CONTARA COM:

- Garantia de 12 meses contra defeitos de fabricacao
- Assisténcia Técnica permanente em oficina propria CELMAR/SP

ESCOPO DE FORNECIMENTO:

01- Sistema de lubrificacdo da lamina

01- Manémetro indicador de pressdo da lamina

01- Botdo de parada de emergéncia tipo cogumelo

01- Morsa com sistema de aperto rapido para cortes em série
01- Bancada de apoio
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TABELA DE VELOCIDADE DE CORTE:

Ligas de Alominio 2024, 5052, 50517075 8a-104%
COA 220 (5] AJUSTE A VELOCIDADE DE CORTE PARA
CDA 380 ] .
Ligas da Cobre Copper Nicke! (30%) &1 DIFERENTES TAMANHOS DE MATERIAIS:
Baryllivem Coppar 45
AMPCO 18 3
AMPCO 21 19 1/4° (Geser) Velotidaos de tabals  + 15%
¢ :A;;C%T-‘i : 34" (190m | Velocidade de tabels + 12%
Liges de Bronze SRPSS. Im . 1-1/4" (32mm ) Vefocidade de tabsle + 10%
e po- 2.1)2" (64mm) Volocidada de tabela + 5%
b2 Pt 4" (00w | Velocitads de tabsle 0%
937 7% & 20%mm | Voiocidade do tabels - 12%
Canndge Brass. Red Sross 185%) (3]
Ugas de latha ,
e e - * Reduza a velocidade de corte em 15% quando usar
Af‘:: f“;"""::'g' 1218 o lubrificantes por pulverizacio.
12414 197 * Reduza a velocidade do corte em 30% a 50% quando
Aco Estrutarel AJG 15
Agos com bano 1008, 1020 82 cortar a seco
toeor de carbono 1030 ]
Agos com mads 193% 3
1045 0
— Ll = PARA MATERIAIS ENDURECIDOS
Agos com alto g 59
oo du carbona ‘g % REBUCAQ HRC) Rockwell (B} Brinall
; Velecidade do Corte VRS PRI Ao
Ago Mn 15281 61
1524 52 0% A4 20 2%
4130 58 5% 2 237
Ago Cr-Mo s1L%0 n s 2 24
‘5“5‘3‘ :(" 5% % 252
Ago Cromo S2100 40 ;2: g g;
5160 59
4340 59 0% 2 3o
8620 65 35% 36 3%
Ago Ni-Cr-Mo 640 P @S 38 353
Eane a 5% A0 mn
Aco Ferr_da baixa sga L-6 --
Ago Ferr Temparado & sgus W1 34
Ago Furt o trabathe o Irio 0.2
Ago Ferramama :: :',5 G { '
Tomperado o ar AD 30 Pardmetro inicial para corte de aluménio com serra
Ago Farramenta para H-13 a3 metalica, Para produgdo extrema, favor consultar
A e o P5 b alic aappd (30 extrema, favo ulta
Aco Fertoments 51 o aquipe téenica LENOX
Temporado 3 divo Q-2 a1
M-2. M-10 32 y p o
Ao Répico Ferraments M4, M.42 28 Qbs. 1: As velocidades contidas na tabela ao lado 530
,"'5 f; calculadas tomando como base matenais macigos com
Pa 55 bitola de 4" (101,6 mm)"
Ago pars Maoldes P.20 50
Ago Farraments S a3 > & o &
rosstENte WG ChHOQue 8.5 5.7 38 Ohs. 2: Os pardmetros indicados nessa tabela deverdo
;’;‘; ;’; ser usados como referéneia inicial, os pardmetros podem
Age inoxidiavel 410, 420 ar variar de acordo com cada aplicacdo. Para maiores
::gé if detalhes ou duvedas, favor consultar a equipe técnica
Ago Inowdavel temperado 17-&4 PH 21 LENOX
por precmtag ko 15-5 PH 21
Ago Inoxsdavel de A20F an
fthcil usinagem 301 -3
2
Ligas e Niques Duranicke!” 301 16
s ' A206. Incoloy 825 24
uper liges & Incolay” 600 16
base de Ferro Pyrama®X-15 21
Inconel” 800, Inconel® 718, Nimonic™ 30 18
NI-SPAN.C"902 RENE 41° =
Ugas & basa de Nigue! Inconel” 628 22
Hastalioy B, Waspalloy 16
2 - == |
CP Titarwom F )
Ligas doe TnAmo T-6AL-4V 0
ASTS (50-40-18) (5]
AS3S (120-90.02) 4
Ferto Fundido A48 (Ciass 20) %
A4S (Claxs 400 3
A4E |Class E0) 28
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SELECAO DE DENTES PARA SERRAS:

1. Identifique o tamanho ¢ a forma do material a ser cortado.
2. Localize a 1abela a ser usada (sdlido quadrado, sélido redondo ou tubos e estruturas).
3. Encontre o DPP (Dentes Por Polegada) que se alinhe ao tamanho do material

Localize a espessura
ds parede (E)

Tubos e Estruturas l E‘ ﬁ! X

POL. 0% 30 15 .20 25 30 40 50 .60 .70 .80 90 1 1.5 2
| B BESD) ASRLN- SR PO i LV W,
MM 128 25 3.7% S 625 75 10 125 15 175 20 26 26 35 ™

oPP Twm 1014 812 810 ;

Locnlize o
didmetro (D)

Sdlidos redondos : / G

POL- |51 2 &~ 08 58 #52 @ 9 1 2 '8 10 15 20 25 30 35 40 45 S0
Szt B S0 e WGt S EOr SO S S e/ o S

MM (28 6§ 26 10 128 15 1756 20 225 25 50 125 250 376 500 626 750 875 1000 1125 1250
orpP

1418 014 8n2 610

Localize o
largura de corte (L)

Sélidos quadrados| retangulares ' E n ’

poL [0 2 @ 4 6 832 B9 1 2 8 10 15 20 25 30 35 40 45 K0
MM (286 & 75 10 125 15 175 20 225 25 50 125 WO 376 500 625 750 875 1000 1135
oPp Iww 014 812 810  &BEB 34 23 1.572.0 1.42.0
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