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R®SCAMAT 200

Prezado Cliente:

Gostariamos de agradecer pela escolha
da maquina rosqueadeira “ROSCAMAT"
gue produz roscas de qualidade e

operacoes associadas.

Este manual de operacao foi criado para
vocé, entao, assegure-se de fazer uma
leitura cuidadosa do seu conteudo, o que
possibilitara manter a confiabilidade e
performance da maquina por um longo

periodo.



ROSCAMAT-200
DESCRICAO DA MAQUINA

A maquina consiste de um paralelogramo @—
pendular equilibrado por um amortecedor
pneumatico, além de um braco radial. O conjunto
da mola e do braco radial fixa o cabecote do
motor e o mantém perpendicular a area de
trabalho.

O motor é equipado com um mandril de troca
rapida e é alimentado por ar comprimido,
previamente filtrado e lubrificado por um
equipamento projetado para essa finalidade.

Os machos séo fixados através de porta machos
de troca rdpida ao motor.

1. Motor 6. Parafuso de regulagem do
2. Unidade de ar e lubrificacdo amortecedor

3. Cabecote do motor 7. Brago radial

4. Tubo de ar 8. Base da maquina

5. Braco de articulagdo 9. Conector de entrada de ar

AREA DI LAVORO
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ROSCAMAT-200 (C-13)

DESCRICAO DA MAQUINA

A ROSCAMAT-200 pode ser fornecida com um
cabecote articuldvel. Seu suporte de facil
utilizacdo permite colocar o motor em 4 posi¢coes
a 90°.

Operacoes verticais:

¢ Colocar o motor em posicdo vertical e fixar a
alavanca (1) e o anel de travamento (2). Agora
a ROSCAMAT esté pronta para ser utilizada.

Operacoes horizontais:

¢ Afrouxar o anel de travamento (2) para liberar
a articulacdo do motor.

e Girar 90° o cabecote até observar um encaixe
e depois apertar o anel de travamento (2).

e Afrouxar a alavanca (1) localizado na parte
superior do cabecote.

e Ao movimentar o braco, o operador devera
manter manualmente a perpendicularidade
em rela¢do ao plano de trabalho.

Nao bloquear a alavanca (1) em operacoes
horizontais.

AREA DE TRABALHO

Cabecote articulado

1. Alavanca
2. Anel de Travamento
3. Motor
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400
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Descricao

MOTOR PNEUMATICO TS-VII
350 rpm / 750 rpm

CARACTERISTICAS:
Poténcia: 500W
Consumo: 600I/min.
Peso do Motor: 1,5 kg.
Nivel de Ruido: 78 db.
Filtro Conector: 5 Um.

1a. Filtro de exaustao

2a. Alavanca de partida

3a. Botdo de inversao

4a. Mandril de troca répida

Motor V. max (rpm) Torque méaximo Encaixe Rosca max de aluminio Rosca max de aco < 90 kg.
202A0102 350 36 219 M16 M14
202B0102 750 17 219 M12 M10

EQUIPAMENTO DE PREPARACAO E
TRATAMENTO DE AR COMPRIMIDO

Filtro — Regulador - Lubrificador
1b - Regulador de Pressao.
2b - Valvula de regulagem de vazao.
3b - Manémetro.
4b - Recipiente (condensacdo, dgua).
5b - Tubo de drenagem - purifica¢do.
6b - Reservatorio de 6leo (SAE-10).
7b - Regulador de Lubrificacdo (conta gotas).
Visor de controle de lubrificagdo (conta gotas).

o
=]
N
=
<
=
<
J
0
o
=




INSTALACAO CONFIGURACAO

A: Fixar a base da maquina a mesa de trabalho Uma vez que a maquina tenha sido conectada ao
através de trés parafusos M8 ou com a morsa canal principal, os seguintes pontos devem ser
de fixacdo rapida. verificados:

B: Acoplar o braco radial no eixo da base, apertar ! rpnrg)i?;z de alimentacdo: 6-8 bar para poténcia
os 2 parafusos Allen M5 e cobri-los com duas B R .
tampas plasticas. 2. A’pl_'esszzjo n(I)S hfclgqosrgetro po;le descter até r][o

maximo de 0.5 até 1.5 bar quando o motor é posto

C:  Preencher o reservatoério (6b, pagina 91) com em funcionamento (Se fogobservada uma q%eda
6leo de lubrificagdo para motores pneumaticos, maior que 2 bar, isso significa que o fluxo de
SAE-10. fornecimento nao é suficiente).

D: A conexdo de ar é feita através da conexdo 3. Verificar através do visor (7b, pagina 91) que quando
dentada localizada na unidade FRL de ar. a maquina estiver em operagao, duas a trés gotas

IMPORTANTE: Verificar tabela mostrando o sejam alimentadas por minuto. A regulagem ¢ feita

= através do botao de controle (7b, pagina 91).

raio entre o comprimento e o diametro interior . . .
do tubo de alimentacio: 4, E_qu|I|br|o do braco: Regule a tensao do amortecedor
interno se o brago descer demais, ou se ele mostra

<8 12 Posicdo e tensdo minima
Posi¢ao ee: tensao média
>8 14 Posicdo eee: tensdao maxima

OPERACAO
¢ Introduzir o porta-macho no mandril de troca rapida. (4a, pagina 91).
e Para rosquear: Apertar alavanca (2a, pagina 91).

e Para desrosquear: Apertar alavanca (2a, pagina 91) e o botdo (3a, pagina 91)
simultaneamente.

¢ Rosqueamento de pecas altas:

Prenda o braco no pino de travamento, levante o conjunto e com uma das
maos gire 90° o cal¢o plastico, desca o conjunto até ficar apoiado no calco

plastico.
USO IRREGULAR Quando nem o macho nem o motor podem ser
. girados, isso pode ser atribuido a um dos itens
Deslizamento de embreagem do porta macho. previamente vistos 2 a 6 ou a falta de poténcia no
Quando a embreagem desliza e o porta macho nao motor.
pode ser girado pode ser devido a:
o . e Verifique os itens 1 a 3 (pagina 92).
* Frouxidao na embreagem (pagina 92). e Pressdo MINIMA 6 bar (para potencias e
¢ Falta de lubrificacdo na ferramenta. velocidades altas).
e Macho inapropriado para o material (pagina 93). « Filtro de exaustao entupido (pagina 94).
* Macho estragado gasto. * Filtro de entrada entupido (na unidade de ar)
e Furo desalinhado. (pagina 94).
* Diametro perfurado muito pequeno. e Palhetas do motor gastas (pagina 94).
]
o AJUSTE DA EMBREAGEM (Ajuste do porta macho) Se o braco articulador descer demais:
= . . .
< Remova o pequeno anel de fixacdo do perimetro e Gire a roda manual de ajuste para a posi¢do
E e girar a porca dentada para a direita ou para a (pagina 92).
J esquerda para aumentar ou diminuir a tensdo * Se o brago continua caindo, isso indica que o
o na embreagem e coloque de volta o pequeno amortecedor estd com defeito. Vocé precisara
= anel. substitui-lo por um novo. (pagina 94).




RELACAO (Consumo/Pressao/Velocidade)

CONTROLE DA VELOCIDADE / CONTROLE DO CONSUMO

E efetuado através de uma valvula reguladora de vazao (3b, pagina 91) e de um regulador de pressdo (1b, pagina 91).

Lts/min. POSICAO DA VALVULA
600 Vx1
480 V x0.8
o
/'/. M
L7
360 Vx0.6 N\
X W\
o - \
S ~
240 ——— V x 0.4 N
;;/ PO S
3 4 5 6 bar b
Motore V. max. (rpm) Torque maximo Encaixe Rosca max de aluminio Rosca max de aco < 90 kg.
202A0102 350 36 219 M16 M14
202B0102 750 17 219 M12 M10
DADOS TECNICOS
TORQUE DE GIRO PARA ROSQUEAMENTO (NM)
Rosca métrica Aco > 100 kg Aco 80 - 100 kg Aco < 80 kg Aluminio - Ferro Fundido
3
4 1.3 1.2 0.8
5 2 2 1.3
6 5 4 4 2.4
8 11 8 8 5
10 20 15 14
12 33 24 23 14
14 50 36 35 22
16 57 42 40 26

ROSQUEADORES (MACHOS) DA MAQUINA

Rosqueador com ranhuras helicoidais

Furo cego

Lubrificacdo

Furo passante Rosqueador com ranhuras retas e entrada helicoidal

Aco > 80 kg Angulo de desprendimento 8 — 10 Oleo de corte com aditivos
Aco < 80 kg Angulo de desprendimento 12 - 14

Aco > 50 kg. Inoxidavel Angulo de desprendimento 14 - 16 Oleo de corte

Siemens

Tratamento da superficie

Ferro fundido Rosqueador com ranhuras retas

Tratamento de superficie. Nitratada Petréleo, taladrina, a seco

Angulo de desprendimento 5

Duraluminio Angulo de desprendimento 12 - 15 Taladrina, a seco

Aluminio Oleo de corte com aditivos

Angulo de desprendimento 17 - 25 -
Taladrina, a seco.

Plasticos
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Manutencao - Reparos

GARANTIA

O periodo de garantia é de 12 meses. A garantia ndo cobre danos causados por sobrecargas ou uso indevido da
maquina.

MANUTENCAO

Praticamente a Unica parte da maquina submetida a desgaste é o motor. Assim, a sua manutencdo deve ser efetuada
cuidadosamente, o que significa que a unidade de fornecimento de ar deve estar seca e limpa. Para isso trés pontos devem
ser observados:

1. Drene periodicamente a 4gua alojada no recipiente esquerdo da unidade de tratamento de ar, pressionando o botao
de soltura (5b, pagina 91).

2. Preencher o recipiente direito da unidade de tratamento de ar com um 6leo especial para motor pneumatico, SAE-
10.

3. Assegure-se através do visor (7b, pagina 91) que quando a maquina estiver em operacado, 2 a 3 gotas sejam fornecidas.
O ajuste é feito através do botdo de controle (7b, pagina 91).

FILTRO DE EXAUSTAO (SUBSTITUICAO)

Ref. 40202304

e Feche a valvula de regulagem de vazao (3b, pagina 91) e acione a alavanca de ar do motor de forma que o seu ar
interno seja expulso.

e Extraia o tubo de entrada e o botdo de inversao. (1, 4)

e Desconecte a articulacdo (2) situada na parte superior do motor. Remova a cobertura externa (3) e retire o filtro
de exaustao.

e Substitua os filtros de exaustao.

e Reverta o processo para a re-montagem.

FILTRO DE ENTRADA (SUBSTITUICAO)
Ref. NH120266

Desenroscar o recipiente esquerdo da unidade de tratamento de ar (4b, pagina 91), desenroscar o filtro e substitui-lo
por um novo. Para a montagem, proceder da forma inversa.

PALHETAS DO MOTOR (SUBSTITUIQi\O)
Ref. NH120846
1. Feche a valvula de entrada de ar (2b, pagina 127) localizada a esquerda da unidade da unidade de tratamento de
ar FRL e acione a alavanca de arranque para expulsar o ar comprimido do interior do motor.

2. Retirar a mangueira de entrada de ar no motor e desenroscar o engate da mesma, que fica na parte superior do
motor.

3. Em seguida retirar a capa do botdo de inversdo, depois retirar a capa plastica do motor, bem como os filtros de
escape “abafadores”.

4. Utilizando uma chave gancho apropriada, afroxar a carcaca do motor, atencdo este movimento deve ser feito para
a esquerda.

Atencdo com a esfera de aco que fica alojada no interior da camisa do motor.
5. Remova todo o corpo do rotor de dentro da carcaca do motor.

6. Extrair o anel trava (n° 6) da parte superior do ¢j. rotor em seguida retirar a tampa superior (n°4), finalmente sacar
as PALHETAS DO MOTOR (n° 3).

ATENCAO: Observar o sentido e as posicoes do estator do motor, cabecote e separador do rotor.

LIMPE e ASPIRE cuidadosamente todas as partes antes de proceder com a montagem.

6a) Se for necessario substituir os rolamentos do cj. ROTOR:

6b) Retirar os rolamentos do rotor golpeando a parte externa do rotor com um martelo plastico apropriado.

6c) Montar novamente todo o conjunto rotor utilizando 2 [dminas de folga entre 0,6+0,8 mm. Colocadas entre o
rotor e a tampa inferior, isto é necessario para que o ¢j. Trabalhe livremente.

7. Lubrifique as palhetas do motor e os rolamentos com 6leo SAE 10.

8. Coloque as palhetas do motor nos seus encaixes, coloque o estator motor na sua posicdo correta e instale o cabecote
superior juntamente com seu rolamento e montar o anel trava.

9. Pegue toda a unidade do rotor e a insira verticalmente e sem gira-lo e de forma que a haste de @ 2,5 mm (n°10)
seja introduzida no furo de didmetro de 3, que se encontra no fundo da carcaca do motor (ver esboco). Uma vez
que a haste esteja colocada no seu encaixe, aparafusar toda a unidade (ROSCA ESQUERDA) e aperta-la com a chave
de gancho apropriada.

10. Montar novamente os filtros de escape e a tampa plastica, que ficam na parte superior de motor.
11. Roscar o engate da mangueira de entrada de ar, recolocar a tampa do botado de inversao e por final, conecte a
mangueira de entrada de ar do motor.



Manutencao - Reparos

1. Rotor 6. Anel trava Seeger

2. Carcaca 7. Tampa inferior

3. Palhetas motor 8. Rolamento 6000-Z THB
4. Tampa superior 9. Anéi eléstico

5. Rolamento 607-Z THB 10. Haste de @2,5 mm.

AMORTECEDOR (SUBSTITUICAO)
Ref. NH100176 (R 200) / Ref. 20381104 (R 200 C-13)

1. Feche a valvula de entrada de ar localizada do lado esquerdo da unidade de filtragem. Pressione a alavanca do motor
de forma que o ar saia.

2. Desconecte o tubo de entrada de ar do motor.
3. Retire o cabecote:
a) Remova os parafusos que seguram o cabecote ao braco.

b) Use o parafuso M5 para retirar o eixo do tirante (2). Para fazer essa operac¢do, o
braco deve estar em sua posicdo mais baixa e devemos afrouxar o parafuso que
trava o eixo do tirante (1) localizada abaixo do cabecote) que fixa o eixo tirante.

4, Retirar o eixo do amortecedor do brago e desenroscar o parafuso de ajuste do amortecedor.
(4, pagina 92).

5. Baixe o brago para retirar o amortecedor.

6. Conecte o novo amortecedor e aperte o parafuso de ajuste novamente, alojando seu
eixo na extremidade do amortecedor. Agora coloque o eixo do brago na sua posicao.

IMPORTANTE:
a) O parafuso de ajuste nao deve se sobressair do cabecote.

b) A extremidade do amortecedor deve se encaixar corretamente no espaco do eixo do braco amortecedor.

7. Monte o cabecote e conecte o motor. (Ndo esquecer de apertar disco dentado do eixo tirante.)
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Pecas de substituicao

RICAMBI BRACCIO

Ref. 20105004

Ref. 201025A3

Base calco plastico

Ref. 20105104
Braco Radial

Ref. 20101503

Brago de Articulagdo

-~

Ref. 20105204

Unidade cruzada

RN,

Ref. NH100176 (R200)
Ref. 203B1104 (R200 C-13)

Amortecedor

Ref. 20101903

Parafuso de ajuste do Amortecedor

Ref. 201055A4

Cabecote vertical do motor C - 11

)

Ref. 20105604
Cabecote plano C-12

Ref. 203B01BO

Cabecote articulado do motor C-13

Ref. 20101803

Eixo do braco amortecedor

Ref. 20105304

Eixo braco com parafusos

»]

Ref. 20105404 Ref. CL020116

Tirante Eixo tirante

Atencdo: Para evitar qualquer confusdo ao fazer o seu pedido de pecas de substituicdo, especifique o tipo de motor
da sua maquina, TS V Il - 350 rpm ou TS V Il - 750 rpm.




Pecas de substituicao

PECAS DE SUBSTITUICAO DO MOTOR

Ref. 202A0102 (TS VII-350)
Ref. 202B0102 (TS VII-750) Ref. 40201703

Motor Pneumatico Rotor

Ref. 40201705
Unidade do Rotor

Ref. 40201903

Carcaca do Rotor

Ref. 202A0704

Carcaca de Engrenagens

Ref. 202A0404 (TS VII-350)
Ref. 202A0405 (TS VII-750)

Trem de Engrenagem Superior

Ref. 202A0605 (TS VII-350)
Ref. 202B0305 (TS VII-750)

Trem de Engrenagem Inferior

Ref. 202A0604 (TS VII-350)
Ref. 202B0304 (TS VII-750)

Unidade da Carcaca do Motor

Ref. 40200104

Carcaca do Motor

%

Ref. CO011276

Rolamentos superiores do rotor

Ref. 40202404

Rolamentos inferiores do rotor

i

Ref. NH120846
Palhetas do Motor

U

Ref. 40200304

Alavanca de acionamento

Ref. 40203004

Botao de Inversao

*
.

Ref. 40200203

Cobertura do exaustor

Ref. 40202304

Filtros Exaustores

Ref. NH0O20514

Conjunto de anéis elasticos

Ref. 40202204

Conexao de Entrada

Ref. AC090036

Mandril de troca rapida
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Pecas de substituicao

PECAS PNEUMATICAS DE SUBSTITUICAO

Ref. NH060376
Unidade de Valvula dentada

Ref. NH060366

Valvula de Regulagem de Vazéo

Ref. NH040496

Mandmetro 1/8

Ref. NH110186
Unidade de Ar FRL

Ref. NH110236
Visor do Filtro (Agua)

Ref. NH110246
Visor do Filtro (Oleo)

Ref. 20105804

Conjunto de Conexdes

Ref. NH120266

Filtro de Admissao

Ref. NH110866

Visor da Unidade de ar

PECAS ACESSORIAS DE SUBSTITUICAO

Ref. ACO80376 700x700 / 850 x 850

Rodizios de mesa e do carrinho (sem trava)

Ref. ACO80386 700x700 / 850 x 850

Rodizios de mesa e do carrinho (com trava)

Ref. AC080346 500x500

Rodizios de mesa




LISTA DE PRODUTOS PADRONIZADOS

MOTOR PNEUMATICO TS-III

Motor V. max (rpm) Torque maximo Encaixe Rosca max de aluminio Rosca max de aco < 90 kg.
202A0102 350 36 219 M16 M14
202B0102 750 17 219 M12 M10

FERRAMENTAS DE TROCA RAPIDA

Ha& uma ampla gama de porta-machos com e sem controle
de torque, além de outros acessérios de fixacdo rapida
para diferentes ferramentas, tais como brocas, ferramentas
de penetragdo, cossinetes, portas fenda, Philips, etc.

e Porta-Macho com controle de torque:
(Para fazer com que o rosqueador deslize quando atinge
o fundo do buraco)
Tipo-1 @ 19 capacidade M2-M16

e Porta-Macho sem controle de torque:
(Para utilizacdo de diferentes ferramentas com aberturas
cilindricas e cubo acionador)
Tipo-1 @ 19 capacidade M2-M16

MEDIDAS REGULAMENTADAS
%A DIN 371 |Métrica) © m| A

M3 | 35| 27 | 19
M4 | 45| 34 | 19
1 [ M5 | 6 | 49 | 19
. M6 | 6 | 49 | 19
M7 | 7 | 55 19
T M8 | 8 | 62 | 19
! M10| 10 | 8 | 19
M12| 9 7 | 19
! M14| 11 | 9 | 19
Mi6| 12 | 9 | 19

| . ; |

SUPORTES DE BRACADEIRAS
e Dispositivo de fixacdo:

Para montar a maquina em
qualquer mesa ou bancada.

e Suporte magnético:

Para montar a maquina em
qualquer superficie metalica
plana.

DIN 376 |Métrica [%] O A
"u M6 4,5 3,4 19
= M7 5,5 4,3 19

M8 6 4,9 19

M10 7 5,5 19

MESA DESMONTAVEL (2 TIPOS)

Medidas (mm) 850 x 850 ‘ 700 x 700
Altura (mm) 850

Peso mesa (kg) 74 47
Peso maximo sobre amesa: | 200 kg. 150 kg.

Fornecida com:

4 rodizios com (2 com travas)

Ranhuras para fixacao das pecas de trabalho e
ferramentas.

Suportes para porta-machos.

- "
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LISTA DE PRODUTOS PADRONIZADOS

MESA PEQUENA SUPORTE DE COSSINETE

Mesa suportada por
uma unica coluna 500 x
500 x 900 mm.

Para rosqueamento com cossinete.

Capacidade M5 - M12.

Leve e robusta, muito
util para pecas médias
ou pequenas. Fornecida
com 4 rodizios e
ranhuras de fixacdo de
pecas de trabalho e
ferramentas.

COLUNA SUPORTE GRANDE DE COSSINETE

Usada para montar a maquina no
chédo por meio de 4 apoios
metalicos. Capacidade M6 — M 12

Base: 350 x 350 x 750 de altura.

Para rosqueamento dirigido com cossinete.

Peso: 20 kg. e Porta-cossinetes 19/1 M5-M6
¢ Porta-cossinetes 19/1 M8
e Porta-cossinetes 19/1 M10
e Porta-cossinetes 19/1 M12-M14

CARRO E COLUNA EXTENSAO DE TROCA RAPIDA

Para separar 80 mm da ferramenta
do cabecote da peca e para obter
acesso em areas dificeis.

Para a movimentacdo da
unidade de opera¢do. Com
4 rodas orientaveis.

Medidas: 700 x 700 x 940
Peso: 124 kg.

ELEVADOR: 2 tipos CASQUILHO REDUTOR

- Pneumatico: consiste de uma coluna Para transformar a saida de 19
telescopica e de um cilindro para 13 mm e para ser capaz
pneumatico com anti-giro. Curso de de adaptar os porta-machos
550 mm em direcdo vertical. Tipo -0.

- Mecanico: consiste igualmente de uma
coluna telescopica acionada por uma ?
mola de compensacdo de acordo com
o peso da maquina. Curso de 500 mm.

Atencéo: O elevador pode ser montado
em uma coluna, em um carro ou em uma
mesa, podendo suportar qualquer
modelo ROSCAMAT.
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NOTAS

DATA DESCRICAO
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CERTIFICAT “CE" DE COMFORMITAT "EG"-ERFULLUNGSBESCHEINIGUNG
&> CERTIFICADO “CE" DE CONFORMIDAD G CERTIFICATO DI CONFORMITA “CE"

CERTIFICATE “CE" OF CONFORMANCE CERTIFICADO “CE" DE CONFORMIDADE
CERTIFICATE “CE" DE CONFORMITE

TECNOSPIRO S.A.

POL. IND. PLA DELS VINYATS, NAVE 2
SANT JOAN DE VILATORRADA
SPAIN

Declarem, sota la nostra Unica responsabilitat, que la maquina / Declaramos, bajo nuestra Unica responsabilidad, que la maquina
Hereby certify, on our own responsibility that the machine / Certifions, sous notre seule responsabilité, que la machine
Unter unserer alleinigen Verantwortung erklaren, daB die Maschine / Dichiariamo sotto la nostra stessa responsabilit, che la machina

Declaramos sob nossa Unica responsabilidade, que a maquina

ROSCAMAT 200

SERIE N° MAQUINA N° ANY DE FABRICACIO

SERIE N° MAQUINA N° ARNO DE CONSTRUCCION
SERIES NR. MACHINE NR. YEAR OF BUILT

SERIE N° MACHINE N° ANNEE DE CONSTRUCTION
SERIEN-NR. MASCHINEN-NR. BAUJAHR

SERIE N° MACCHINA N° ANNO DI COSTRUZIONE
N° DE SERIE MAQUINA N.° ANO DE FABRICACAO

Segons es descriu en la documentacid adjunta, es conforme amb la Directiva de maquines 98/37/CEE
Segun se describe en la documentacion adjunta, es conforme con la Directiva de maquinas 98/37/CEE
As per description in the enclosed documents, is in conformance with the Machine Directions 98/37/CEE
Selon décrit dans la documentation ci-joint, est conformément a la Directive de machines 98/37/CEE
nach den in den beiliegenden Unterlagen gemachten Auffiihrungen die Bedingungen der Maschinenrichtlinie 98/37/CEE
Come descrito nella documentazione allegata, & in coniformita con la Direttiva macchine 98/37/CEE

Segundo descreve a documentacdo adjunta, esta de cordo com a Diretriz de maquinas 98/37/CEE

Es conforme amb les normes harmonitzades / Es conforme con las normas armonizadas / It conforms with the standards
Normes / den harmonisierten Normen / Norme: / Se adequa as normas:

UNE-EN ISO 12100-1:2004
UNE-EN ISO 12100-2:2004

JOSEP JOU PARROT

GERENT / GERENTE / MANAGER / MANAGER
GESCHAFTSFUHRER / MANAGER / GERENTE

FIRMA / FIRMA / SIGNATURE / SIGNATURE / UNTERSCHRIFT / FIRMA / ASSINATURA:

SANT JOAN DE VILATORRADA,
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