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CAPITULO 0 - INTRODUGAO RASCAMAT’

Prezado cliente:

Parabéns por sua escolha! Estamos felizes por podermos continuar com 0 NOSSO
trabalho de oferecer aos nossos clientes uma forma simples, confiavel e versatil de
realizar roscas e outras operacgdes de fabricagdo mecanica.

Esperamos que estas instru¢des simples possam ajuda-lo a operar a maguina que vocé
escolheu. Sugerimos atencédo especial as paginas onde sdo detalhados os conceitos de
instalacdo e manutencao.

Desejamos longa vida a sua maquina, e que ela possa retribuir o bom investimento feito
com a aquisicdo de uma ROSCAMAT.



CAPITULO 1 - DESCRICAO DA MAQUINA ROSCAMAT MOSQUITO RA&SCAMAT’

1 - Base

2 - Posicionador do Elevador

3 - Cobertura do elevador — Tampa da
Caixa Elétrica

4 - Entrada do cabo de for¢ca

5 - Interruptor

6 - Controle de Velocidade

7 - Conjunto Cruz

8 - Encaixe dos Bracgos - magnético

9 - Motor elétrico (220 V.)
10 - Empunhadura — Botdes de acionamento motor
11 - Cabegote
12 - Mudanca rapida do motor
13 - Porta-machos com engate
14 - Brago articulado
15 - Cabos de alimentag&o do motor
16 - Braco radial

A méquina é formada por uma base-coluna fixada a um braco radial mais um brago basculante
gue se sustenta de forma leve ao cabegote do motor por meio de um amortecedor alojado no
interior do braco. Ambos os bracos giram livremente 360° sobre si mesmos, a0 mesmo tempo
em que o paralelogramo formado entre o cabegote-motor e o brago basculante permite seu
deslocamento em sentido perpendicular a base de fixagcdo. O operador, por meio da
empunhadura do motor, desloca o conjunto da maquina pelo elemento a ser rosqueado.

O motor de Alta Frequéncia é controlado por um variador de velocidade disposto no interior do
braco radial. A velocidade de giro do motor e a lubrificacdo automatica da ferramenta (opcional)
sdo _regulaveis através dos comandos no braco radial. Desta maneira, podemos adaptar a
velocidade a cada tipo de rosca.

Os porta-ferramentas (ou porta-machos), com ou sem engate de seguranca, também sado
acoplados ao motor, através do sistema de troca rapida.



CAPITULO 1 - DESCRICAO: MOTOR — CABECOTE ORIENTAVEL VH

RA&SCAMAT’

MOTOR:

A maquina pode estar equipada com trés diferentes motores, conforme a tabela a seguir:

Motor Velocidade Torgue (%] Rosca,m_éx. Rosca max.
(rpm) Méx. Acoplamento aluminio aco <90 kg
AF220301 300 34 @19 M16 M14
AF220201 600 16 @19 M12 M10
AF220101 300/ 600 34 @19 M16 M14

*Ver funcionamento na pag. 8 e caracteristicas principais no anexo, pag. 20.

CABECOTE ORIENTAVEL (VH):

A ROSCAMAT® VH MOSQUITO traz incorporado um cabecote articulado de facil manejo que
nos permite situar o motor em 4 posicdes a 90° e realizar roscas na direcao vertical e horizontal.

¢ Cabecote orientavel VH

750#/_2?

1 - Alavanca de trava do giro horizontal
2 - Volante: Porca serrilhada de trava da orientacéo do cabecote

Operacoes verticais:

¢ Posicionar o motor na posicao vertical e fixar firmemente a alavanca de trava (1) e o volante
(2) até travar.

Operacdes horizontais:

¢ Afrouxar o volante (2) para desbloguear a articulagéo
do motor.

¢ Girar o cabegote 90°, até notar seu encaixe e apertar
firmemente o volante (2) novamente.

¢ Destravar a alavanca (1) na parte superior do cabecote.

¢ Ao deslocar o bragco, o operador deverd manter
manualmente a perpendicularidade ao plano de
trabalho.




CAPITULO 1 - DESCRICAO: ELEVADOR, LUBRIFICACAO AUTOMATICA RASCAMAT’

ELEVADOR

Podemos aumentar a altura de trabalho da maquina em 120 mm e, assim, poder trabalhar em
diferentes niveis de altura. Para isso, devemos:

- ) A
1 - Elevar: posicionar o bragco basculante em seu encaixe e E : l'

elevar o conjunto da maquina até travar.

2 - Abaixar: posicionar o brago basculante em seu encaixe e

puxar para fora a trava do elevador para abaixar todo o

conjunto. Ndo deixar a maquina cair por seu proprio peso,

segurar o conjunto para que ndo caia bruscamente.

LUBRIFICACAO AUTOMATICA DO MACHO —OPCIONAL—

O “kit de lubrificacdo automética do macho” € montado na parte superior do braco radial. No
caso de ndo havé-lo adquirido de série, € possivel monta-lo posteriormente.

O tempo de lubrificagcao é contado em
segundos e é ajustado por meio do
potencidmetro localizado na tampa do
brago radial da maquina. Do mesmo
modo, o tampdo do depdsito esta
localizado na tampa do braco radial.

Se o deposito de Oleo ficar vazio, €
possivel que os tubos se encham de
ar. Portanto, depois de enché-lo,
aumente o tempo de lubrificagcdo ao
méaximo e acione Vvarias vezes o0
motor, até que o circuito fique
totalmente sangrado.

Atenc&o: UTILIZAR SOMENTE OLEO DE CORTE PURO SEM SOLVENTES. Certos tipos de
lubrificantes com cloro ou &lcool podem danificar seriamente alguns componentes do sistema.
Caracteristicas do 6leo recomendado:

Viscosidade de 20-40 cSt.;

Aditivos E.P.- extrema presséao - (enxofre, fosforo e cloro inativos)




CAPITULO 2 - INSTALACAO, ENTRADA EM OPERACAO, PRECAUCOES RASCAMAT’

INSTALACAO:

A: Prender a maquina a mesa de trabalho com os trés parafusos M8 ou com a morsa de
fixacdo.

B: Conectar a maquina a uma tomada de corrente_monofasica (220V) com aterramento e

acionar o interruptor principal.

C: Equilibrio do braco:
Regular a tensdo do amortecedor do braco se o conjunto tender
a cair ou, ao contrario, mantiver muita reacdo no sentido

ascendente: - Posicdo - : Tensdo minima
- Posicdo — : Tensdo média
- Posicdo — : Tensdo maxima
IMPORTANTE:

= Alimentacao do motor 200-240 V; 50/60 Hz; Monofasica.
= Poténcia do motor 0,55 kW.
= Méaxima Voltagem de alimentacao V.= 240 V.

= A tomada deve ter necessariamente um fio terra e diferencial de 300

mA. Evite possiveis variacdes de corrente.

- Ambiente de instalacdo: Temperatura ambiente: -10°C a +50°C. / Umidade relativa: 5 a 95%

- Meio ambiente: Evite qualquer localizagédo exposta a p0, luz solar direta, gases corrosivos, gases
inflamaveis, 6leo, vapor ou agua. Evite lugares com mudancas bruscas de temperatura que
possam provocar a formagédo de condensacao.

PRECAUCOES:

A utilizacdo e funcionamento da méaquina trazem certos riscos e, portanto, o operador deve
tomar certas precaugdes para evitar maiores danos fisicos.

1 - O dispositivo do variador foi projetado para acionar o motor trifasico de Alta Frequéncia.
Nunca conecte o motor a uma fonte direta de 220 V.

2 - Nao altere a estrutura e 0 motor da maquina. Qualquer alteracao feita na mesma,
instalag@o ou uso indevido implica na perda imediata da garantia.

3 - Tenha cuidado com seu modo de vestir, como cabelos longos, luvas ou joias.

4 - Utilize sempre 6culos de seguranca ao trabalhar com a maquina.
5 - Ndo cologue os dedos perto do encaixe do cabecote quando o brago se

aproxima de sua posicado mais elevada.

6 - Nao cologue a méo na &rea abaixo da cobertura do elevador (ver pag. 6), ao reposiciona-
lo em seu ponto mais baixo (descida).

Antes de proceder a qualquer tipo de manipulacdo na maquina, seja reparo ou manutencao,
desconecte a maquina da fonte de alimentacao.




CAPITULO 3 — FUNCIONAMENTO RASCAMAT’

FUNCIONAMENTO:

1 - Introduza o porta-machos no “encaixe
rapido do motor® (3) e a maquina ja
estard pronta para trabalhar.

2- Para rotacdo a_direita (rosquear):
pressionar o BOTAO (1).

3 - Para rotacao a esquerda
(desrosquear): pressionar o BOTAO
(2) ou ambos os bhotbes (1 e 2),
simultaneamente.

4 - Para substituir um macho, empurre o
encaixe do motor (3) para cima e 0
porta-machos sera liberado
automaticamente.

*Nas maquinas equipadas com “motor de 2 velocidades 300/600 (rpm)”, a mudanca de
velocidade é realizada através do giro do “encaixe do motor” (4).

5 - Nao obstante, em funcdo das exigéncias do material a rosquear, também é possivel regular a
velocidade de rosqueamento por meio do potencidmetro (5) situado sobre o braco radial.

O valor 100% significa que o motor gira a velocidade nominal do motor, 300 ou 600 rpm.

Para trabalhar acos duros em roscas proximas as suas capacidades maximas, €
aconselhavel reduzir a velocidade de corte para 80%.

- Para maquinas que dispdem de lubrificacdo automética do macho:
Tendo em conta suas condicBes de rosca (material, macho, didmetro), ajuste o tempo de
lubrificacdo _da ferramenta, através do potencibmetro anexo ao comando de regulagem de
velocidade. O tempo maximo de lubrificacéo é de 1 segundo.

N&o desligue e religue a maquina logo em seguida, pois o sistema ndo funcionara. Espere
sempre 25 segundos, até que sejam desativados todos os processos eletronicos do variador e do
programa. Transcorridos 25 segundos, pode-se ligar a maquina novamente.




CAPITULO 4 — ANOMALIAS

RASCAMAT’

PROBLEMA: A MAQUINA NAO FUNCIONA, O MOTOR NAO ARRANCA OU PARA

Devera ser removida a carcaca da caixa eletrdnica (2, pag. 4), deixando exposto o equipamento
eletrénico e fazer a leitura da falha que aparece no display do variador (inversor):

Magnitudes Nominais

| Caracteristicas técnicas

indicador
Desligamento de emergéncia

Indicacdo da causa do desligamento

Protecao contra
sobrecarga

OC 1: Sobrecarga durante a aceleragéo

OC 2: Sobrecarga durante a desaceleracdo

OC 3: Sobrecarga durante o funcionamento em velocidade constante

Protecao contra
falha de uma fase
da rede

L in: Falha da fase de entrada

Protecao contra
voltagem
insuficiente

LU: Voltagem insuficiente

Protecao contra
falha de uma fase
de saida

OPL: Perda da fase de saida; avarias nos cabos de saida do variador.

Protecao contra
sobrevoltagem

OU1: Sobrevoltagem durante a aceleracdo

OU2: Sobrevoltagem durante a desaceleracéo

OU3: Sobrevoltagem durante o funcionamento em velocidade constante

Protecao contra
superaguecimento

OH1: Temperatura excessiva no dissipador; carga excessiva ou avaria.

dbH: Superaquecimento do circuito DB

Entrada de falha
externa

OH2: Falhas externas

Protecdo do motor

OH4: Protecdo do motor (resisténcia PTC)

OL1: Sobrecarga no motor; relé eletrotérmico de protecdo do motor

Protecao contra
sobrecargas

OLU: Sobrecarga no variador

Erl: Falha de memoéria

Er2: Falha na comunicacéo do painel de controle externo

Er3: Falha de CPU

Desligamento de
seguranca

Er6: Falha na sequéncia de funcionamento

Er8: Falha na comunicacdo RS485

ErF: Falha ao memorizar por voltagem insuficiente

Funcionamento,
desligamento de
seguranca

Os dados das ultimas quatro falhas sdo memorizados e podem ser
indicados. Os dados permanecem memorizados também ao
desconectar a tenséo de alimentacao.

- Em qualquer caso, deve ser feito um ‘reset’ na maquina para iniciar 0 processo novamente.
Desligue e ligue a maquina. Se o problema se deve a uma falha de corrente ou tensao externa,
deve-se esperar a estabilizagdo da corrente. Se o problema persistir, contate o seu distribuidor
ou o fabricante.

PROBLEMA: O BRACO BASCULANTE CAI

Possiveis Causas

1 - Brago néo equilibrado

2 - Amortecedor defeituoso

Solucéo
Equilibrar o bragco conforme o peso a suportar. Verificar o

ponto C (pag. 7)

Substituir por um novo (pag. 11)




CAPITULO 4 — ANOMALIAS RASCAMAT’

PROBLEMA: O ENGATE PATINA E O MACHO NAO GIRA, COM O MOTOR EM FUNCIONAMENTO

Possiveis Causas Solucéo

1 - Engate solto = Regular engate (pag.11).

2 - Falta de lubrificacdo da ferramenta = Ultilizar 6leo ou emulséo adequada ao material.

3 - Macho inadequado para o material = Utilizar machos conforme o material, seguindo as

indicacOes do fabricante.
4 - Macho em mau estado (sem corte)
5 - Furo desalinhado

6 - Diametro do furo pequeno

PROBLEMA: O SISTEMA DE LUBRIFICACAO NAO FUNCIONA

Possiveis Causas Solucéo
1 - Depdsito de 6leo vazio = Encher o depdsito (ver pag. 6).
2 - Bocal de engraxe obstruido = Desenroscar a ponta do bocal e limpar. (Atencéo:

ndo perder a mola e a esfera do interior do bocal.)

OBSERVACAO IMPORTANTE:

Se o depodsito de 6leo ficar completamente vazio, pode ocorrer de o circuito encher-se de ar,
portanto, apos enché-lo, é necessario acionar o motor varias vezes seguidas com o comando de
requlagem de lubrificacdo ao méaximo.

*Caracteristicas minimas do 6leo de corte a ser utilizado:

- Oleo de corte puro

- Viscosidade 20-40 cSt.

- Aditivos E.P. —extrema presséo— (enxofre, fésforo, cloro, inativos)
NAO deve conter solventes

GARANTIA

O periodo _de garantia da maguina é de 12 meses. Ficam excluidos da mesma os danos
causados por sobrecargas ou utilizacdo indevida. A garantia cobre o custo de mao de obra e
pecas de reposicdo defeituosas. Os custos derivados do transporte, embalagem e seguros, assim
como os defeitos causados pelo uso de pecas néo originais, serdo de responsabilidade do cliente.

O mesmo periodo de garantia sera aplicavel na compra de pecgas originais, tais como
amortecedor, motor ou placas elétricas, etc.

Os componentes como 0 porta-machos com engate sdo considerados elementos que se
desgastam com o uso, portanto ficam excluidos da garantia.

Fica também excluida da garantia qualquer tentativa de reparo da maquina sem prévia
autorizacdo da TECNOSPIRO MACHINE TOOL, S.L.
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CAPITULO 5 - MANUTENGAO

RASCAMAT’

REGULAGEM DE ENGATES

Soltar o anel de fixacéo e girar a porca ranhurada
a direita ou a esquerda para tencionar ou
destencionar o engate, e voltar a encaixar o anel
na ranhura.

SUBSTITUICAO DO AMORTECEDOR

Maquina-modelo Referéncia Maquina-modelo V-H

Referéncia

Roscamat Mosquito 300 rpm -370N- | MO1021A3 Roscamat Mosquito V-H 300 rpm -425N{ MO1027A3

Roscamat Mosquito 600 rpm -370N- | MO1021A3 Roscamat Mosquito V-H 600 rpm -425N{ MO1027A3

Roscamat Mosquito 2 veloc. -425N-| MO1027A3 Roscamat Mosquito V-H 2 veloc -480 N-| MO2005A3

1 - Desconectar o interruptor principal de corrente.

2 - Retirar a carcaca do motor e desconecté-lo.

3 - Remover o cabegote-motor:
a) Utilizar um parafuso M5 para extrair o eixo do tirante (2).
Para isso, é preciso primeiro posicionar o brago em sua posicéo
mais baixa e afrouxar a haste roscada de fixacdo (1), que fica
sob o cabecote e fixa o0 eixo do tirante.
b) Remover os parafusos (3) que prendem o cabegote a ambos
os lados do braco.

4 - Retirar o eixo do amortecedor do braco e desenroscar 0
parafuso de regulagem do amortecedor (posicdo C, pag. 7).

5 - Abaixar o brago e retirar o amortecedor de seu interior.

6 - Introduzir o amortecedor novo pelo braco e rosquear o “parafuso
de requlagem”, alojando seu eixo na extremidade do
amortecedor. A seguir, posicionar o pino de fixagéo do braco.

IMPORTANTE:
a) O parafuso regulador n&o deve sobressair do cabecote.

b) A extremidade do amortecedor deve ficar bem encaixada na ranhura do pino de fixagcao do

braco.

7 - Montar o cabecote, conectar o motor e fixar a carcaga. A seguir, introduzir novamente o eixo

do tirante (2) e apertar a haste roscada (1) de fixacao.

SUBSTITUICAO DOS BOTOES

1 - Desconectar o interruptor principal e a entrada de corrente da rede.

2 - Retirar o botao defeituoso com a ajuda de uma pequena chave de fenda.

3 - Desconectar os encaixes FASTON e conectar o novo botao.

4 - Montar novamente na empunhadura, fazendo uma leve presséo.

Ref. EL010406
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CAPITULO 5 - MANUTENCAO RASCAMAT’

SUBSTITUICAO DA EMPUNHADURA Ref. MO102404

1 - Desconectar o interruptor principal e a entrada de corrente
da rede. ,

2 - Retirar os botbes (1) de acionamento do motor e desconecta- @\w
los de seu encaixe FASTON.

3 - Retirar o parafuso Allen (4) que fixa a empunhadura ao
cabecote motor e extrair a empunhadura (2) em direcao

ascendente. @ o

*Proceder da forma inversa para a montagem, com cuidado para nao prender nenhum fio.

SUBSTITUICAO DO MOTOR OU VENTILADOR DE REFRIGERACAQO MotorTS-XII Ref.(ver pag.15)
Ventilador: Ref. AF211003

1 - Desconectar o interruptor principal e a entrada de corrente da rede.
2 - Retirar a carcaca do motor soltando os 2 parafusos Allen que a fixam ao cabecote.

3.1 - Para substituir o ventilador da parte superior do motor,
retird-lo do eixo do motor e inserir o novo ventilador, 3
fazendo presséo.

3.2 - Para substituir o motor:

3.2.1 - Desconectar as conexfes FASTON do motor.

D\
-

DAY | ¢

1605 -05

—

*Motor de 1 velocidade: 3.2.2 - Afrouxar o parafuso Allen
(A) da parte frontal do cabecote e extrair o motor para cima.
*Motor de 2 velocidades: 3.2.2 - Desalojar o encaixe do
motor (B) (deve ser extraido o anel tipo “seeger” da parte

inferior do encaixe) e afrouxar o parafuso Allen (A) da parte A B
frontal do cabecote.

*Proceder da forma inversa para a montagem, assegurando que a posi¢cdo do motor mantém as
distancias em relagéo ao cabecote, conforme é mostrado no desenho.

I Re . 7 7 7 2

=0

SUBSTITUICAO DA BOMBA DE OLEO Ref. MO300603
(*Para Maquinas que dispbem deste dispositivo)

1 - Desconectar o interruptor principal e a entrada de corrente da rede.

2 - Separar os botdes de regulagem de velocidade e lubrificacao.

3 - Retirar os 4 parafusos Allen da tampa do compartimento elétrico situada no braco radial.

4 - Desconectar da “placa de controle de lubrificagéo” os cabos de regulagem de velocidade e
lubrificagéo.

5 - Desconectar os 2 terminais FASTON da “bomba de 6leo” e os dois tubos de entrada e saida
de 6leo da bomba.

6 - Desparafusar os 2 parafusos Allen que fixam a bomba de 6leo e substituir pela nova.

* Para a montagem, proceda da forma inversa.

12



CAPITULO 5 - MANUTENCAO RASCAMAT’

SUBSTITUICAO DO VARIADOR Variador Ref. EL010416

1 - Desconectar o interruptor principal e a entrada de corrente da rede.

2 - Elevar o conjunto da maquina até ficar
encaixada em seu ponto mais alto (ver
pag. 6).

3 - Retirar os 4 parafusos Allen da tampa do
compartimento elétrico (fundo da base) e
descer a tampa de forma que o
“equipamento  eletrbnico-variador”  fique
descoberto.

4 - Extrair os 4 parafusos Allen que prendem o
equipamento eletrénico-variador ao braco
radial. :

5 - Retirar as tampas de protecdo dos conectores do variador e desconectar os cabos (5,
alimentagé&o, poténcia do variador, potenciometro).

6 - Conectar novamente todos os cabos ao novo “equipamento” e fixar o novo variador ao braco
radial. Terminar fixando a tampa do variador ao braco radial.

MONTAGEM DO KIT DE LUBRIFICACAO AUTOMATICA DA FERRAMENTA

1 - Desmontar o potencidmetro de velocidade.

2 - Fixar o conjunto “depésito + bomba de dleo + placa de
lubrificacdo” ao bragco radial da maquina com os 2
parafusos Allen fornecidos para esse fim.

3 - Instalar pela parte inferior do braco o tubo do dleo e o
“tubo articulado” com bocal para a orientacdo de saida do
oleo.

4 - Conectar adequadamente os cabos de alimentagéo da
bomba, regulagem de lubrificacdo e de velocidade (ver
plano pag. 27).

5 - Conectar os potencibmetros de regulagem de
velocidade e tempo de lubrificagdo a tampa do braco radial.

6 - Fixar a tampa ao brago com os 4 parafusos
Allen, fixar os botbes de regulagem.

7 - A seguir, encher o deposito de o6leo e
proceder a instalacdo do tampéao.

*Antes de colocar o sistema em funcionamento, €
preciso sangrar o _circuito. Regule o tempo de
lubrificac@o até o maximo e acione varias vezes o
arranque do motor para expulsar o ar acumulado
nos tubos de conduc¢éo de 6leo.
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CAPITULO 6 — LISTA DE PECAS DE REPOSICAO

RASCAMAT’

™

Base Ref. MO10304
Tampa braco radial Ref. MO101907

Braco radial
Ref. MO103104

Brago basculante
Ref. MO103405

o

Conjunto cruz
Ref. MO103304

Amortecedor
Ver referéncias na pag.11

Parafuso regulador do amortecedor
Ref. MO100803

- Ay

Cabecote vertical Mosquito
Ref. MO103604

Cabecote orientavel Mosquito VH
Ref. MO200304

7@
@

Eixo brago com parafusos
Ref. MO101204

d

Eixo amortecedor em braco
Ref. MO102303

—

Eixo Tirante
Ref. CL021046

Tirante
Ref. MO103204

J

Interruptor principal
Ref. EL010396

Botdes do motor (empunhadura)
Ref.EL010406

Empunhadura motor
Ref. MO102404
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CAPITULO 6 - LISTA DE PECAS DE REPOSICAO

RASCAMAT’

Variador eletrénico
Ref. .EL010416

Carcaca do motor
R- Mosquito  Ref. AF2101A7
R- RH Mosquito Ref.AF2101A3

Ventilador de refrigeracdo
Ref. AF211003

Comando controle
Velocidade/Lubrificagdo
Ref. EL010436

e

Motor TS-XI -2 velocidades-
Ref. AF220101

7

Motor TS-XI1-300 rpm- Ref.AF220301
Motor TS-XI1-600 rpm-Ref. AF220201

Placa lubrificacéo
Ref. MO300703

Bomba de 6leo
Ref.MO300603

Tampa equip. de lubrificacéo
Ref. MO300207

e

Tubo articulado
Ref. MO300504

Tampé&o do depdsito de dleo
Ref. AC040526

Deposito de dleo
Ref. MO3003A4

Troca rapida 19/1 (319 mm)
Ref. ACO90036

Roda mesa pequena 500x500
Ref.AC080346

Rodas Mesas
700x700 e 850x850 mm
Com freio Ref. AC080386
Sem freio Ref. AC080376
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CAPITULO 7 — LINHA DE ACESSORIOS PADRAO

RASCAMAT’

PORTA-MACHOS DE TROCA RAPIDA

Abrangem uma ampla gama de porta-machos com

e sem engate, além de outros dispositivos para

prender rapidamente diferentes ferramentas, como
brocas, alargadores, cossinetes, soquetes, etc.

Porta-machos com engate de sequranca
(patina ao chegar ao fundo de um furo)

Porta-machos sem engate de sequranca
(para prender diferentes ferramentas com haste
cilindrica e ponta quadrada)

Tipo 1 — @19 mm: capacidade M2 — M16

MEDIDAS NORMATIZADAS

Medida | @ Acopl. | Macho: doxO Norma
M3 19 3,5x2,7 DIN 371
M4 19 45x 3,4 DIN 371
M5 19 6x 4,9 DIN 371
M6 19 6x4,9 DIN 376
M7 19 7x5,5 DIN 376
M8 19 8x6,2 DIN 376
M10 19 10x 8 DIN 376
M12 19 9x7 DIN 376
M14 19 11x9 DIN 376
M16 19 12x 9 DIN 376

ALARGADOR DE TROCA RAPIDA

Para separar 80 mm a
ferramenta do cabecote e poder
acessar areas dificeis.

@ acoplamento = @19 mm

BUCHA REDUTORA

Para transformar a saida de @19 em @13 e
poder acoplar “porta-machos tipo 13/0” que
possuem engate de maior sensibilidade.

+ Redutor 19/13

PORTA-COSSINETES

Para o rosqueamento guiado com cossinete

Tipos: - Curto
- Longo (conforme a distancia a rosquear)

Comprimento de rosca

@ Acopl. Curto Longo

M5-M6 19/1 25 mm 100 mm
M8 19/1 28 mm 100 mm
M10 19/1 30 mm 120 mm
M12-M14 19/1 33 mm 150 mm
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CAPITULO 7 — LINHA DE ACESSORIOS PADRAO

RASCAMAT’

MESAS DESMONTAVEIS

MESA 500X500 com rodas (projeto)

Medidas: 500 x 500 x 900 mm

Peso: 80 Kg

Carga méxima sobre a mesa: 150 Kg

Espessura da Chapa: 6 mm

Leve e robusta, muito Uutil

pecas ou ferramentas.

para pecas médias e
pequenas. Provida de rodas e ranhuras para fixacdo de

MESAS QUADRADAS

Medidas (mm)

850x850 | 700x700

Altura (mm) 850
Espessura Chapa 6 mm 4 mm
Peso Mesa (Kg) 74 47
Peso max. sobre mesa: 200 Kg 150 Kg

Providas de:

* 4 rodas (2 com freio)

* Ranhuras para fixacdo de pecas ou ferramentas
* Suporte para porta-machos

SUPORTES

MORSA PEQUENA

Morsa para prender a
maquina em
qualquer mesa ou
bancada de oficina.

SUPORTE MAGNETICO

Para fixar a maquina de
forma répida e simples
em qualquer superficie
metdlica e plana.

Medidas: @200 mm

17




CAPITULO 7 — LINHA DE ACESSORIOS PADRAO

RASCAMAT’

CARRO COM COLUNA

Para o0 deslocamento da
unidade de trabalho. A maquina
é fixada a coluna por meio de

uma placa e trés furos
rosqueados.
Equipada com 4  rodas

orientaveis (2 com freio).

Medidas: 700x700x940 mm
Peso: 124 Kg

ELEVADOR:

- Mecénico: composto por uma
coluna telescépica e uma mola
de compensacdo conforme o
peso da maquina. Curso de
500 mm.

- Pneumético: composto por
uma coluna telescépica e de
um cilindro pneumatico com
antigiro. Curso de 550 mm.

Atencdo: O elevador pode ser
montado em uma coluna, em
um carro ou em uma mesa,
podendo suportar qualquer
modelo ROSCAMAT.

COLUNA

Para fixar a maquina ao piso
por meio de 4 parafusos
metalicos.

Medidas:
Base: 350 x 350 x 750 altura
Peso: 20 Kg

*Atencéo: o elevador pode ser montado em uma coluna, em um carro ou em uma mesa.
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CAPITULO 8 — DADOS TECNICOS RASCAMAT’

MOTOR — CARACTERISTICAS

Motor elétrico de ALTA FREQUENCIA:
- 3 modelos com diferentes velocidades:
a) 300 rpm; b) 600 rpm; ¢) 2 velocidades: 300/600 rpm

e Poténcia: 550 W

e Frequéncia: 50/60 Hz

e Monofasico; Voltagem: 220 — 240 V

e Peso da maquina: 15 Kg

e Nivel de ruido: 74 dbA

e Cores maquina:  AZUL RAL 5002
CINZA RAL 7035

CARACTERISTICAS DO VARIADOR ELETRONICO:

Monofasico 200 V

0,40 kW
Capacidade nominal (KVA) 1,1 KVA
Voltagem nominal (V) Trifasico, 200 V/50 Hz, 200 V, 220 V, 230 V/60 Hz
Corrente nominal 3,0A
Capacidade de sobrecarga 150% da corrente nominal de saida durante 1 min.
Frequéncia nominal (Hz) 50 /60 Hz
Fases, voltagem, frequéncia Monofasico, 200 a 240 V 50/60 Hz

Voltagem: +10 até -10 %

Frequéncia: +5 até -5%

Com uma voltagem de entrada de 165 V, o variador
pode ser utilizado de forma continua. Se a voltagem for
inferior a tensdo nominal de 165 V, o funcionamento se
prolongard ainda por 15 ms.

Corrente | (Com reatanciaDC) | 3,5A

nominal (Sem reatanciaDC) |54 A

Poténcia necessaria da

Tolerancias

Resisténcia a variagcdo de tensao

alimentacgéo elétrica (kVA) 0.7 kVA

100 (torque de frenagem médio com regulador
Torque de frenagem (%) voltagem des.)

150 (torque de frenagem devido a uma resisténcia
Torque de frenagem (%) externa)

Frequéncia de arranque: 0,0 a 60,0 Hz

Tempo de frenagem: 0,0 a 30,0 s.

Corrente de frenagem: 0 a 100% da corrente nhominal
[IP20,UL open type (a temperatura circundante de -10)
Ventilador

0,6 Kg

Injecéo de freio CC

N&o desligue e religue a maquina logo em seguida, pois o sistema néo funcionara. Espere
sempre 25 segundos até que tenham sido desativados todos os processos eletrénicos do variador
e programa. Transcorridos 25 segundos, é possivel ligar a maquina novamente.
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CAPITULO 8 — DADOS TECNICOS

RASCAMAT’

RELACAO DE TORQUE-TIPO DE ROSCA-POTENCIA MOTOR

TORQUE
Aco<100 | MEDIDA | wHITwoRTH | GAS- | UNC NPT Motor Motor
Ka/mm? BSP no. 300 rpm 600 rpm

g

05 M3

0.6 e

0.8 M3,5 1/8” ne 4 o
1 n°5 = =
1.2 M4 5/32" n° 6 o
s | 8
2 M5 ne g o et

25 =
3 316" e 10 o x
4 M6 7132 ne 12 ™ N
5 1/4 — —
6 M7 G1/8" | 14 116" > “
8 M8 i 9
10 M9 516" 516" D) o
12 — S
16 M10 3/8” 3/8” —

18 M11 8

20 1/8” o

22 M12 716" 716" =

25

28

32

36 M14 1/2" 1/2”

40 M16 9/16” 9/16”

TORQUE NECESSARIO PARA ROSQUEAR (Nm) — AJUSTE DE ENGATES

Medida Rosca | Ag¢o > 100 Kg | Ac¢o 80-100 Kg Aco <80 Kg | Aluminio F. Cinza
3
4 2 1.3 1.2 0.8
5 3 2 2 1.3
6 5 4 4 2.4
8 11 8 8 5
10 20 15 14 9
12 33 24 23 14
14 50 36 35 22
16 57 42 40 26

MACHOS DE ROSQUEAR
Macho com ranhuras
Furo cego

helicoidais.

Furo passante

Macho com ranhuras retas e
entrada em hélice.

Lubrificacao.

Aco > 80 Kg

Ang. Desprendimento 8-10.

Oleo de corte com aditivos.

Aco < 80 Kg

Ang. Desprendimento 12-14.

Aco < 50 Kg Inox.

Ang. Desprendimento 14-16.
Trat. Superficial.

Oleo de corte.

Fundicédo cinza

Macho com ranhuras retas.
Trat. Sup. Nitretado.
Ang. Desprendimento 5.

Petréleo, 6leo de corte, a
seco.

Duraluminio Ang. Desprendimento 12-15. | Oleo de corte, a seco.
Algm.mlo Ang. Desprendimento 17-25, Qleo de corte com aditivos.
Plasticos Oleo de corte, a seco.
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CAPITULO 8 - AREAS DE TRABALHO: ROSCAMAT MOSQUITO (vertical)  RASCAMAT’

915=021+96¢

462

167

305

ROSCAMAT MOSQUITO




CAPITULO 8 — AREAS DE TRABALHO: ROSCAMAT MOSQUITO VH (Vert./Horiz) R&SCAMAT’

915=0Z1+96¢

580

885

305

ROSCAMAT MOSQUITOVH
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RASCAMAT’

CAPITULO 8 — VISTA EM CORTE DA MAQUINA
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CAPITULO 8 — LISTA DAS PARTES DA VISTA EM CORTE DA MAQUINA

RASCAMAT’

No. Caodigo Descrigao
4 EL010416 Variador — Equipamento Eletrénico
5 MO102603 Cobertura da Empunhadura motor
8 MO100603 Eixo Base
9 MO100903 Topo do Eixo Base + Anel Seeger
10 MO101907 Cobertura da Base / Tampa equipamento eletrénico-variador
12 MO100703 Eixo unido Braco radial — Conjunto cruz
14 M0O101403 Braco articulado 270X
16 M0101103 Tirante
17 MO100803 Parafuso excéntrico Reg. Amortecedor
18 EL010396 Interruptor principal MARQUARDT 1850
25 M0O102404 Conjunto Empunhadura motor
32 MO101203 Eixo Bracgo — unido cabecote/Braco- unido brago/conjunto cruz
34 C0O110506 Remoinho Agulhas DIN 618 HK-1210 — 12x16x10
38 MO101703 Tampa brago radial-conjunto cruz superior
40 M0101803 Tampa braco radial-conjunto cruz inferior
42 C0011056 Remoinho DIN618-HK0810 — 8x12x10
43 C0011076 Remoinho DIN618-HK2016 — 20x26x16
46 C0O011286 Remoinho DIN618-HK2520 — 25x32x20
47 M0O100103 Base
48 M0101603 Conjunto Cruz
49 MO1004A3 Cabecote motor
50 MO101503 Braco Radial - Paralela
54 CL021046 Eixo Tirante DIN7979 @8x36
56 AC090986 Posicionador — fixacao elevador
65 CA011766 Parafuso fixacdo motor a cabecgote DIN7984 — M8x35
67 CL040586 Base ima encaixe bragos — posicéo parking
68 60101603 imé&-negativo encaixe bragos — posicéo parking
72 CA031136 Parafuso fixacdo eixo tirante DIN913 M5x5
79 40101803 Parafusos eixo braco
81 M0O102703 Amortecedor 420
82 MO102303 Eixo Amortecedor em braco
84 AF2101A7 Carcaga motor
85 MO102803 Botéo de contato potenciémetro regulagem de velocidade
88 AF220101 Motor AF 2 velocidades — Existem outras variantes
91 EL010426 Potenciémetro 3310Y
92 MO501003 Adesivo de protecéo potencidmetro
93 Botéo potencidmetro
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RASCAMAT

CAPITULO 8 — ESQUEMA GERAL DE CONEXOES ELETRICAS
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RASCAMAT

CAPITULO 8 — ESQUEMA DE CONEXOES — MAQUINA COM LUBRIFICACAO
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CAPITULO 8 — NOTAS RASCAMAT’

DATA DESCRICAO

Data de criagdo: outubro 2009
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CERTIFICADO “CE” DE CONFORMIDADE

Nés, Empresa: TECNOSPIRO Machine Tool SL
Endereco: POL. IND. PLA DELS VINYATS, B
Cidade: SANT JOAN DE VILATORRADA
Pais: ESPANHA

Declaramos, sob nossa Unica responsabilidade, que a maquina:

Marca ROSCAMAT
Tipo: MOSQUITO
Série n° Méaquina n° Ano de fabricacéo

Conforme descrito na documentacdo anexa, esta em conformidade com a
Diretiva de maquinas 2006/42/CE e com a Diretiva de compatibilidade
eletromagnética 2004/108/CE.

Estd em conformidade com as normas harmonizadas:
UNE-EM ISO 12100-1: 2004
UNE-EM ISO 12100-2: 2004

EM 60204-1
Nome: JOSEP
Sobrenome: JOU PARROT
Cargo: GERENTE

Local e data: ST. JOAN DE VILATORRADA,

Assinatura:

TECNOSP7RO

PMACHIME TOOL SL



