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SERRA DE FITA (COM PAINEL DE COMANDOS)
MR-276 MARCA: MANROD

DESCRICOES TECNICAS:

Indicadas para corte de metais nos mais diversos tipos de perfis. Possuem 2 velocidades de corte,
mandmetro para ajuste de tensdo da ldmina, cilindro hidraulico para controle do avanco de corte, bomba
de refrigeragdo, morsa de aperto rapido, bancada de apoio e painel de comandos em 24V. (Versdo com
painel de comandos na parte frontal da maquina).

CARACTERISTICAS TECNICAS:

Ajuste angular: 0 a 60°

Velocidade de corte: 45 e 90 m/min.

Capacidade de corte a 0°: @ 225mm / 180x245mm
Capacidade de corte a 45°: @ 160mm / 160x160mm
Capacidade de corte a 60°: @ 100mm / 100x100mm
Altura da base da morsa de fixagdo: 910mm
Dimensdes da lamina: 27x0,9x2480mm

Poténcia do motor: 1.1KW (1,5HP)

Poténcia da bomba de refrigeracdo: 40W (0,05HP)
Alimentacdo: 220V ou 380V / 60Hz (trifasico)

Possui 1 botdo de emergéncia

Man6metro para ajuste de tensdo da lamina

Cilindro hidraulico para controle do avanco de corte
Dimensdes gerais: 1650x1050x1700 mm
Dimensdes da embalagem: 1380x580x930mm

Peso bruto / liquido: 216/200Kg

ADQUIRINDO PRODUTOS DA MARCA MANROD COM A CELMAR, VOCE CONTARA COM:

- Garantia de 12 meses contra defeitos de fabricacdo
- Assisténcia Técnica permanente em oficina propria CELMAR/SP

ESCOPO DE FORNECIMENTO:

01 - Limitador do comprimento do corte
01 - Bandeja para cavacos

01 - Estojo plastico

01 - Chave phillips de 6x100 mm
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01 - Chave fixa de 12x14 mm
01 - Chave fixa de 17 mm

01 - Chave allen 4 mm

01 - Chave allen 5 mm

01 - Chave allen 6 mm

TABELA DE VELOCIDADE DE CORTE:

AJUSTE A VELOCIDADE DE CORTE PARA

Matorials
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