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SERRA DE FITA INDUSTRIAL MR-275
MARCA: MANROD

DETALHES DO EQUIPAMENTO:

Possui sistema de lubrificacdo da ldmina de serra, Morsa com sistema de aperto rapido, facilita operagoes
Repetidas, cilindro hidraulico para controle do avango da Lamina de serra; guias da lamina de serra com
rolamentos, Encosto ajustavel para cortes repetidos; limitador de disténcia.

CARACTERISTICAS TECNICA:

Ajuste angular: 0 a 45°

Velocidade de corte: 40 e 80m/min.

Capacidade maxima de corte a 90°: @225mm/Perfis: 245x180mm
Capacidade maxima de corte a 45°: @160mm/Perfis: 160x160mm
Capacidade maxima de corte a 60°: @100mm/Perfis: 100x100mm
Altura da base da morsa de fixagdo: 910mm

Dimensodes da lamina: 27x0,9x2480mm

Poténcia do motor: 1.1KW (1.1/2HP)

Poténcia da bomba de refrigeracéo: 40W(0,05HP)

Alimentacao: 220V ou 380V/60Hz 3-Ph(trifasico)

Possui 2 botGes de emergéncia

ManOmetro para ajuste de tensdo da lamina

Cilindro hidraulico para controle do avango de corte

Dimensdes gerais: 1650x1050x1700mm

Dimensdes da embalagem: 1380x580x930mm

Peso bruto/liquido: 216/200Kg

ADQUIRINDO PRODUTOS DA MARCA MANROD COM A CELMAR, VOCE CONTARA COM:

- Garantia de 12 meses contra defeitos de fabricacdo
- Assisténcia Técnica permanente em oficina préopria CELMAR/SP

ESCOPO DE FORNECIMENTO:

01 - Limitador do comprimento do corte
01 - Bandeja para cavacos

01 - Estojo plastico

01 - Chave phillips de 6x100mm
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01 - Chave fixa de 12x14mm
01 - Chave fixa de 17mm

01 - Chave allen 4mm

01 - Chave allen 5mm

01 - Chave allen 6mm

TABELA DE VELOCIDADE DE CORTE:

AJUSTE A VELOCIDADE DE CORTE PARA
DIFERENTES TAMANHOS DE MATERIAIS:

Matoriais

Nome Comum

m/min
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* Reduza a velocidade de corte em 15% quando usar Manganese Bronzo &
lubrificantes por pulverizacio. 832 £
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cortar a seco Uges da fotio Naval Brase &1
Agos carbono de 1145 82
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Ago Ferr Teenparado & agus W1 a4
Fart o trabatho o frio 0.2 27
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Tomperado o ar AD 20
Ago Farramenta para YN E] a-j
* Pardmetro inicia! para corte de aluminio com serra "::::::.:‘-z? ”02" i;
bimetalica. Para produgdo extrema, favor consultar Temporado 3 dioo 92 a1
aquipe téenica LENOX M-2. M-10 a2
A¢o Rigido Ferramanta M.‘i \“ 42 gg
Obs. 1. As velocidades contidas na tabela ao lado 530 115 18
calculadas tomando como base matenais macigos com Ao pars Maldes :‘;’o 3
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Obs. 2: Os pardmetros indicados nessa tabela deverdo :?: ;3
ser usados como raferéncia inicial, os pardmetros podem Ago noxidavel 410, 420 a
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SELECAO DE DENTES PARA SERRAS:

1. Identifique o tamanho ¢ a forma do material a ser cortado.
2. Localize a 1abela a ser usada (sdlido quadrado, sélido redondo ou tubos e estruturas).
3. Encontre o DPP (Dentes Por Polegada) que se alinhe ao tamanho do material

Localize a espessura

ds poarede (E)
I oevers “_! “‘
Tubos e Estruturas | c‘ I I hd

POL. 05 0 15 20 25 3040650 _60.70 BO 90 1 18 2
| BFMPESR NI - SNLs PO Gl T STy W ¥
MM 128 28 37 & 625 75 10 125 15 175 20 226 26 375 ™0

PP Tams 1014 812 610 6858

Localize o
didmetro 1D)

Sdlidos redondos : / Q

POL. 1 2 2 4 5 6 7 8 9 1 2 5 10 15 20 25 30 35 40 45 S0
e T S

MM |25 6 286 10 128 15 V76
opp

80 125 250 I7% 500 626 750 875 1000 1125 1250

1418 w014 82 610

Localize o

larguss de corte (L)
Sélidos quadrados| retangulares ' E H i

POL 1Y 2 3 A4 % 8.7 B O YV 2

5 10 15 20 25 30 35 40 45 %0

MM 205 5 725 W0 125 15 175 20 225 25 50 125 WO 376 500 625 750 875 1000 1125
e

oPP [1018 1014 812 810  6BE8 W 34 23 1.52.01.472.0
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