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ATENCAO!

Leia e entenda este manual de instrugdes, bem como as informacgao de segurancga, antes de
colocar a maquina em operagao.

GUARDE ESTE MANUAL PARA CONSULTAS FUTURAS

OBS.: Este manual é apenas para a sua referéncia. Devido aos constantes aperfeigoamentos da maquina,
alteragdes podem ser feitas sem obrigagao de notificagdo prévia.
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Obrigado por adquirir a furadeira fresadora modelo MR-205. Leia este manual atentamente para
manter a sua maquina na melhor condigdo de uso possivel, por um longo periodo, e para a sua
correta operagao e manutengao.

Esta maquina possui fungbes avancadas, mas faceis de operar, permitindo a realizacdo dos mais
variados trabalhos.

1. Regras de Seguranca

1.

2.

o

10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

Leia atentamente este manual, conheca a estrutura e fungcdo de sua maquina para evitar
perigos potenciais.

Antes de usar, esteja certo de que a voltagem e freqiiéncia indicadas sdo as mesmas de sua
fonte de energia.

Certifique-se de que as conexdes elétricas sao confidveis e estdo em bom estado de
conservagao.

Nao seja negligente com questdes de eletricidade, e sempre segure o cabo pelo plug. As linhas
elétricas devem estar protegidas do calor, de graxas e 6leos, e de objetos cortantes.

A maquina deve estar devidamente aterrada.

Em caso de problemas, desligue a forga imediatamente, ponha o interruptor em OFF e verifique
0 que houve.

Ao utilizar a maquina para furar e fresar, instale um coletor de p6 no local de trabalho.
Ao iniciar um trabalho, remova todas as chaves de ajuste que possam estar na maquina.

Mantenha o local de trabalho limpo; a desordem, umidade, iluminagdo fraca e produtos
inflamaveis ndo combinam com esta maquina.

N&o permita que criangas se aproximem, e mantenha todos os visitantes a uma distancia
segura.

Permanecga sempre alerta ao trabalhar.
Nao sobrecarregue a maquina com trabalhos acima de sua capacidade de corte.

Nao use roupas e luvas largas, gravatas ou acessorios que podem prender-se em partes
moveis. Recomenda-se também calcados antiderrapantes. Cabelos longos devem ficar presos.
Arregace as mangas acima do cotovelo.

Nao opere a maquina se estiver cansado, sob efeito de alcool, ou com algum problema fisico.
Mantenha-se sempre equilibrado e com os dois pés no chéo.

Faca manutencdo constante: mantenha as ferramentas afiadas e limpas.

Certifique-se que o interruptor estd em OFF antes de liga-la a uma tomada de forca.

Utilize apenas acessérios recomendados pelo fabricante.

Para evitar acidentes, tenha o habito de ndo colocar pequenos objetos sobre a maquina.
Verifique sempre as partes sujeitas a desgaste para uma substituicdo oportuna.

Mantenha a velocidade baixa ao fazer furos de grande diametro.

Antes de iniciar um trabalho, verifique e aperte a alavanca que prende a peca de trabalho a
mesa.
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2. Aplicagoes Principais e Trabalhos Adequados

Esta maquina pode ser usada para furar, estender ou alargar furos de 40/45 mm em pecas de ferro
fundido, para rosqueamento M12, faceamento de até 80 mm, e fresagem de topo de 28 mm.
Dependendo de seus acessorios, € adequada também para cortar e facear.

3. Parametros Técnicos

Capacidade Max. de FUragao.........cccccevvveiiiiiiiiiiiiiee 45 mm
Capacidade Max. de Faceamento..........cccccccuuuuiiiiiimiiiiiiiiiiiieieeeeieeeeee e 80 mm
Capacidade Max. de Fresamento de TOPO........ccoeeeeeiiieiiiiieee e, 28 mm
Capacidade Max. de Rosqueamento................cccceeeeiieee, 12 mm

CUrSO dO EIXO-AIVOTE. ..ot 120 mm

[ g Te= 1) (= CM4
Velocidade de Rotagao (6 vel. com motor de 1400 rpm)........... 95, 170, 280, 540, 960, 1600 min™
Distancia Max. do Eixo-Arvore @ MeSa..........cocooveeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 475 mm
Distancia do Centro do Eixo-Arvore até a Coluna.............coccooveveeeveeennn. 260 mm
Dimensao da Mesa de Coordenadas.............cooecuviieiieeeeiiiiiiieieee e 730 x 210 mm
MIOROT e e 1100 W, 1400 min™
Dimensdes da embalagem............ccuueeiiiiiiiiiiiiii 114 x 80 x 104 cm

PESO HQUIAO. ... 270 kg
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4. Desembalando, Verificando e Instalando

A maquina vem acondicionada em uma caixa de madeira. Ao desembalar, abra primeiro a caixa com
0s acessorios. A seguir, proceda da seguinte forma:

1.  Além da furadeira fresadora, verifique se as seguintes pegas acompanham o produto (nas

quantidades abaixo):
Parafuso @%_QManivela 1

Cunha 1

Mandril 1

Alavanca 3 /
Chave dupla 1
Cortador @ 80 mm 1/~
L
¢ 2 6///ﬂ Q Garra éjj
g(? Luva do cone morse Volante manual 1
(CM3/CM2) 1

Chaves Allen ,:; ;—3
(S4/S5/S6) &
u:i::'j Luva do cone morse  Manual de operagéo 1

. (CM4/CM3) 1
l\ Arvore CM4/B18 1 //

2.  Guarde estas pecas com cuidado apds checa-las. Retire a maquina da caixa (apodie-a em uma
superficie macia para nao danificar o acabamento), limpe o 6leo de sua superficie e das partes
mecanicas, e aplique o lubrificante.

3. Fixacado da maquina
(1) Se a sua maquina for de coluna, apenas fixe-a na base.
(2) Se a maquina nao for de coluna, entéo é preciso furar a mesa onde ficara presa usando o
gabarito de medidas da maquina (veja fig. 1). A seguir, prenda-a na base com parafusos.

Fig. 1
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4.  Conexao de forca

Ao usar a maquina pela primeira vez, verifique com um eletricista habilitado se o seu circuito
estd devidamente protegido por fusivel e certifique-se de que o interruptor esta na posigéo
STOP. Conecte o cabo de for¢ca a tomada, na posicdo STOP (diagrama elétrico, veja a fig. 2).
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Fig. 2
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5. Estrutura Principal e Principio de Trabalho

Verifique na figura 3 a posi¢ao da estrutura principal e dos controles.

A principal rota de transmissao: o eixo gira através do suporte da polia, movido por um motor de trés
velocidades. Com o motor de 1.400 rpm, é possivel obter seis velocidades com transmissao
engrenada (sistema de transmissao, veja fig. 4).

A estrutura do eixo-arvore possui duas opcdes. Avanco direto: o eixo-arvore é acionado pela
alavanca instalada no eixo de engrenagens, avanco de 88 mm com engrenagem de um ciclo; Avanco
com balango: a alavanca aciona a engrenagem sem-fim, movendo a engrenagem do disco, com
avancgo de 2,5 mm com um ciclo balanceado.

As funcbes de furagao, rosqueamento e fresagem sao determinadas pela chave de opgdes.

Cobegtura da coluna

Coluna
/Tampa do dleo

Suporte

.-"'"' Indicador do nivel do 6leo

Cabecgote
‘____..--'" Parafuso laminado
,.f'/ Alavanca de avango
Volante da alavanca
Alavanca de
travamento

Reservatorio de dleo

Volante do cabegote

Defletor

Placa defletora

Reservatorio de
6leo

Anel de trava de
profundidade

Volante \\
Volante

Fig. 3
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DIAGRAMA DO SISTEMA DE TRANSMISSAO DA MAQUINA

(9]
O

14¥2
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Fig. 4
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6. Operacao
(Consulte a fig. 3)

1) Atencao a estes itens

(1) Recomendacdes

Antes do Uso Apos o Uso
(a) Complete o lubrificante (a) Desligue a forca
(b) Retire objetos estranhos da mesa de trabalho (b) Remova os acessorios

(c) Verifique se o gabarito esta correto e se a pega a

ser trabalhada esta bem presa (c) Limpe a maquina

(d) Verifique se a velocidade de giro esta correta (d) Complete o lubrificante

(e) Use uma capa (ou um pedago de pano limpo) para

(e) Verifique se tudo esta pronto para o uso cobrir a maquina

(2) Para evitar danos a maquina, use a furadeira com capacidade maxima de até & 45 mm, e
fresas menores do que @ 28 mm, e recomendamos o uso das ferramentas fornecidas com
a maquina.

(3) Ao executar trabalhos de fresagem, evite que as ferramentas caiam no trilho mével da mesa
de trabalho.

2) Ajuste do cabecote

Fuso do grampo da

(1) Movimentacéo para cima e para baixo alavanca
Solte a trava da coluna, gire a alavanca para posicionar o

eixo na posicao desejada, e reaperte a trava. "5 Pgrafuso

(2) Rotacao do cabecote
O cabegote pode girar 360° em torno do eixo, solte a trava
e o parafuso, ajuste o angulo do cabecote, e reaperte a
trava.

(3) Rotacédo do cabecote (veja a fig. 5)
O cabecote pode girar em torno da base, usando uma
chave dupla de 24 mm para soltar a porca e o parafuso da
polia, gire o cabegote para o angulo desejado e entdo
reaperte o parafuso.

Fig. 5

3) Ajuste da mesa de trabalho e operagéao

(1) Os dois parafusos laminados, na parte frontal e a esquerda da mesa, sao utilizados para
travar a mesa quando necessario, podendo trava-la na orientacdo retrato ou paisagem, e
devem ser usados firmemente para evitar vibragcoes da peca de trabalho especialmente em
operacoes de furagao.
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(2) As duas placas defletoras, uma na parte frontal da mesa, sdo usadas para limitacdo do
posicionamento. Para usa-las, solte o parafuso da placa com a chave Allen, mova a placa
para a posi¢cado desejada, e reaperte-o.

(3) A mesa de trabalho pode mover-se na orientagéo retrato ou paisagem, e seu avango é feito
girando o volante localizado entre a mesa e a base, com os parafusos laminados da mesa
soltos.

F
(4) Para evitar danos, elimine a folga da compensagdo apos _‘.I_L -

posicionar a mesa no sentido retrato ou paisagem. Use a
ferramenta para ajustar os parafusos até que nao haja vibragéo na :i
mesa de trabalho.

(5) Consulte a figura 6 para as medidas da ranhura T da mesa de
trabalho.

4) Ajuste da velocidade de rotacéo do eixo (veja a fig. 7)
Ajuste a velocidade do eixo, usando como referéncia a
tabela de velocidades, e ajuste a alavanca de velocidade
para a posicdo apropriada. Se a alavanca de velocidade
estiver dificil de mover, retire a cobertura e gire o eixo.

Proceda desta forma. Se a alavanca de velocidade parecer
deslizar, aperte mais o parafuso.

Atengao: Mude a velocidade apenas com a maquina
fora de funcionamento.

5) Furacgao (veja as figuras 8 e 10)

(1) Instalando o mandril ou uma broca. Use um pano limpo
para limpar bem o mandril ou a broca, e posicione-o no
final do eixo. Para o mandril, use o parafuso para retirar
a cobertura, coloque o parafuso no orificio do eixo,
aperte-o até que segure o mandril, e recoloque a
cobertura. Como na figura 8, gire a cobertura do mandril
até que as garras estejam suficientemente abertas,
coloque a broca, e aperte bem as garras com a chave
do mandril para segurar a broca.

(2) Ajuste a profundidade de furagdo. Gire o botdo até a
posicdo desejada conforme determinado no painel de .
instrugdes. Fig. 8

Agulha

Fenda

(3) Gire a alavanca, fazendo-a ficar de lado, e gire a alavanca de avango do eixo-arvore. Gire 0
volante de avanco balanceado para cortes balanceados.

(4) Remocao do mandril e de uma broca.
Ao remover o mandril, primeiro retire o parafuso do eixo, gire a alavanca do eixo para
posicionar o pinhao, e utilize a cunha para soltar o mandril, puxando-o com a méo.
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6) Fresagem (veja as figuras 9 e 10)

(1) Instalando a fresa. A fresa é instalada de forma semelhante a
do mandril.

(2) Fresagem. Apés instalar a pega de trabalho, gire a alavanca,
faca a alavanca da base aproximar-se do volante, ligue a
maquina, gire o volante da mesa com o gabarito para colocar
a fresa na posi¢cdo desejada, mova a trava para apertar o
pinhdo. Gire o volante da mesa para orienta-la na posigcao
retrato ou paisagem, e inicie o trabalho.

(3) Remova a fresa da mesma forma como € removido o mandril. Fig. 9

Alojamento da

alavanca Alavanca
. " de avanco
Articulagao Peca
= wE
7 o | |
Pinhao =
| =t
Alavanca E— _" Volante
— Rosca
sem fim
j W Volante de
Fuso de { avango
ajuste &j
Fig. 10

7) Rosqueamento
(1) Gire o botao na parte inferior do eixo para ajustar a profundidade da rosca.

(2) Ajuste a maquina para a fungdo de rosqueamento, e aperte o botdo verde para iniciar a
rotacdo do eixo. Ao atingir determinada profundidade, a maquina inicia a contra-rotagao
imediatamente, removendo a ferramenta.

(3) Em caso de emergéncia durante o processo de trabalho, pressione o botdo vermelho para
iniciar a contra-rotagao e remover a ferramenta. Gire o botdo vermelho conforme a dire¢cao
da seta.

Atencao: Ao fazer rosqueamento, ajuste a pressao correta da alavanca de avango para
aumentar a qualidade da rosca.
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7. Acessorios

1)

Acessorios padrao

(1) Mandril @ 16 mm 1 jogo
(2) Fresa @ 80 mm 1 jogo
(3)  Arvore CM3/CM2 1 peca
(4)  Arvore CM4 / CM3 1 pecga
(5) Cunha 1 peca
(6) Chave Allen 4,5, 6 1 peca de cada
(7)  Chave dupla 24 mm 1 peca
(8) Parafuso 1 peca
(9) Alavanca 1 jogo
(10)  Arvore CM4 /B18 1 peca
2) Acessorios especiais

Consulte o seu fornecedor para a aquisicao do item.

8. Manutencao

Mantenha a sua maquina em boas condi¢des fazendo uma manutengéao regular.

a)

b)

Manutencao diaria (pelo operador)

(1) Complete o lubrificante antes de operar a maquina (incluindo os reservatérios e a superficie
de tragdo na mesa).

(2) Se a temperatura do eixo estiver muito alta, ou com ruido estranho, pare a maquina
imediatamente e verifique.

(3) Mantenha a area de trabalho limpa: Solte a morsa, retire os acessorios, e lubrifique a
maquina antes de deixar o trabalho.

Manutenc¢do semanal
Verifique se falta lubrificacdo nas partes méveis e giratérias. Caso afirmativo, lubrifique-as.

Manutencao mensal
(1) Ajuste o curso correto de encaixe da mesa para avango nas posigdes retrato ou paisagem.
(2) Lubrifique os rolamentos, engrenagens e o bastidor.
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d) Manutengao anual

(1) Ajuste a mesa na posicao horizontal para manter a sua preciséo.

(2) Verifique se os fios, cabo de forgca e o plug estdo em bom estado.

(3) Troque o lubrificante do cabegote uma vez por ano.
a. Coloque um recipiente sob o cabecgote
b. Solte a porca de fixagdo do cabecgote
c. Gire o cabecote ligeiramente em torno da porca, a um certo angulo
d. Retire o retentor do 6leo e deixe-o escorrer para o recipiente
e. Recoloque o retentor quando todo o 6leo tiver saido
f. Posicione o cabegote na posicao desejada e fixe-o
g. Abra a tampa do dleo, e coloque o novo até que a marca esteja parcialmente coberta
h. Feche a tampa

Indicador do

Tampa do dleo , .
nivel do 6leo

9. Rolamentos

(referéncia ao diagrama do sistema de transmissé&o)

Retentor do 6leo

N°. | MODELO | DIMENSAO IZ%??&%RE quant. | | FOSICAC DE | oss.
1 62022RS | 15x35x 11 Eo 3 LUBRIFICAR COM
2 | 6007-2RS | 35x62x14 Aoy 3 LUBRIFICAR COM
3 30206 30x62x17 | EIXO PINHAO 1 LUBR(';{CA/;(F;\ COM
4 6202 15 x 35 x 11 R/?\f’A%AQ%E 2 HUBR A COM
5 32008 40x68x19 | EIXO PINHAO 1 LUBR('EFF'{CA’;(F;\ COM
6 6003-RS 17 x 35 x 10 EE|I>)<(8 ||| 3 LUBR'g'LCé\g com

EIXO Il
7 6204 20 x 47 x 14 PARAFUSO 1 '-UBRgF'&/)\& coM
8 51103 17x35x 10 PARAFUSO 1 LUBRIFICAR COM
9 51102 17 x 35 x 10 ENGERI)I;ﬁ/-I\DGEENS 1 LUBR&{%& COM
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10. Resolucao de Problemas

Problema Causa do Problema Solugao
Motor superaquece ou néo 1. Sobrecarga 1. Reduza a velocidade de avancgo
funciona 2. Baixa voltagem 2. Ajuste a voltagem

3. Motor com defeito 3. Substitua-o

4. Mau contato ou fio partido 4. Verifique a fiagédo

A temperatura dos rolamentos do 1. Os rolamentos n&o estdo bem

1. Complete o lubrificante

eixo esta muito alta lubrificados
2. Uso prolongado em alta 2. Ajuste a velocidade de rotagao
velocidade do eixo
Avango impreciso do trabalho no 1. Alavanca da base e volante 1. Prenda a alavanca
gabarito sem-fim ndo conectados

2. Volante sem-fim com defeito
3. Parafuso solto no volante

2. Substitua o volante
3. Aperte o parafuso

Curso de trabalho desequilibrado 1. Parafuso laminado solto
2. Avancgo muito profundo

1. Ajuste o parafuso

2. Reduza a profundidade de
avango

Superficie de trabalho com 1. Rolamentos do eixo muito
vibragéo excessiva afastados

2. Mandril solto
. Fresa sem fio
. Peca de trabalho solta

A ow

1. Ajuste a distancia dos
rolamentos ou substitua se
necessario

2. Aperte o mandril
. Amole a fresa
. Fixe a pega de trabalho

A W

. Velocidade incorreta

. Pontas mal encaixadas
. Broca cega

. Avango muito lento

A broca queima

A WN -

. Ajuste a velocidade

. Retire a broca e limpe o local
. Afie a broca

. Aumente a velocidade

A ODN -~

Falta de precisédo no trabalho 1. Pega muito pesada mal apoiada

2. Uso freqliente de impacto na
furacdo da peca

3. Mesa nao perfeitamente
horizontal

1. Considere cuidadosamente o
apoio de pecgas pesadas

2. Nao use a furadeira com
impacto

3. Faga manutencao nos ajustes
da mesa

Peca de trabalho ou grampos Peca ou grampo n&o estéo presos
soltos ou movendo-se a mesa com firmeza

Prenda completamente
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11. Diagramas e Listas de Pecas

DIAGRAMA DE PARTES DA BASE E DA COLUNA
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DIAGRAMA DE PECAS DO CABECOTE
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LISTA DE PECAS DA BASE E DA COLUNA
Ne. NOME N°. NOME Ne. NOME Ne. NOME
1 Mesa 2 Porca 3 Ranhura T 4 Defletor
5 Reservatono de 6 Cinta traseira 7 Volante de 8 Pino
dleo avanco
9 |Engate 10 |Parafuso 11 |Pino 12 | Alojamento
13 |Parafuso 14 |Porca 15 [Parafuso 16 |Parafuso
17 | Cinta traseira 18 |Base do centro 19 IP argfuso 20 [Esfera de aco
aminado
21 |Parafuso 22 |Placa defletora 23 |Parafuso 24 | Parafuso
25 |Porca 26 |Parafuso 27 |Protetor 28 [Chapa
29 |Parafuso 30 |Alojamento 31 |Base 32 |[Coluna
33 Haste da 34 [Rolamento 35 |Tampa 36 |Parafuso
engrenagem
37 |Tampa do éleo 38 |Porca 39 [Arruela 40 |Suporte
41 |Parafuso 42 |Rolamento 43 Engrerlagem de 44 | Rolamento
protecao
45 | Arruela 46 |Parafuso 47 [Chave 48 Cobertura da
coluna
49 | Protetor 50 [Parafuso 51 |Alojamento 52 |Parafuso
53 |Cinta traseira 54 |Parafuso 55 |Arruela 56 |Porca
57 |Parafuso 58 |Arruela
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LISTA DE PECAS DO CABECOTE

N°. NOME N°. NOME Ne. NOME N°. NOME

1 Porca 2 er;ii?ode 3 Rolamento 4 Pinhao

5 | Defletor 6 Indicador 7 Parafuso 8 Pino

9 | Fuso de ajuste 10 :\I/(;j?g:)ento do 11 | Porca 12 | Arruela

13 | Correia 14 Porca 15 | Trava 16 | Pino

17 | Alavanca 18 | Rolamento 19 gﬁ;’;ﬁ‘;g“eif 20 | Eixo

o |Cade | 2 |pamo | 2 [dwsede | e |Gocede

velocidade

25 | Tampa do éleo 26 | Arruela 27 | Eixo 28 | Porca

29 | Parafuso 30 | Porca 31 | Pino 32 | Bloco

33 | Eixo 34 | Garfo 35 | Pino 36 | Parafuso

37 | Eixo pinhao 38 | Chave 39 | Rolamento 40 | Rolamento

41 | Anel 42 Rosca de avango | 43 | Tampa 44 | Parafuso

45 | Parafuso 46 onihggig:c\j/: de 47 | Volante 48 | Parafuso

49 | Rosca sem-fim 50 | Mola 51 ';lgizrsanto da 52 :\I/z\;]e;r;ca de
53 | Botao 54 | Volante 55 | Bloco 56 | Tampa do d6leo
57 :jn:ict):lzgor do nivel 58 Cabecote 59 [ Porca de fixagao 60 | Bloco

61 |Alavancade 62 | Porca 63 | Parafuso 64 | Pino

travamento

65 | Suporte 66 | Parafuso 67 | Mola pinhao 68 | Cobertura da mola
69 | Arruela 70 | Arruela 71 | Volante 72 | Bucha

73 | Alojamento 74 | Arruela 75 | Parafuso 76 | Tampa do d6leo
77 | Engrenagem 78 | Chave 79 | Engrenagem 80 | Rolamento

81 | Alojamento 82 | Tampa 83 | Tampa 84 fgg;n;ﬁgo do
85 | Rolamento 86 | Engrenagem 87 | Chave 88 | Esfera de aco
89 | Mola 90 [ Chave 91 | Eixo I 92 | Engrenagem
93 | Engrenagem 94 | Chave 95 | Arruela 96 | Engrenagem
97 | Chave 98 | Chave 99 | Eixoll 100 | Engrenagem
101 | Arruela 102 | Espacador 103 | Eixo 104 | Chave
105 | Engrenagem 106 | Motor 107 | Parafuso 108 | Chave
109 | Parafuso 110 | Tampa 111 | Pino 112 | Parafuso
113 | Conexéo 114 | Alojamento 115 | Arruela 116 | Parafuso
117 | Tampa 118 | Chapa 119 | Parafuso 120 | Parafuso
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