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SERRA DE FITA PROFISSIONAL MR-122
MARCA: MANROD

DETALHES DO EQUIPAMENTO:

Modelo profissional. Indicado para corte de metais nos mais diversos tipos de perfis. Possui 4 velocidades
de corte, cilindro hidraulico para controle do avango de corte, bomba de refrigeragcdo e bancada de apoio
com 2 rodizios e painel de comandos em 24V.

CARACTERISTICAS TECNICA:

Ajuste angular: 0 a 45°

Velocidade de corte: 34,41,59 e 98m/min.

Capacidade de corte a 0°: @175mm/165x305mm /65x300mm
Capacidade de corte a 45°: @125mm/125x100mm

Altura da base da morsa de fixagdo: 580mm

Dimensodes da lamina: 18x0,9x2360mm

Poténcia do motor: 1,1KW (1.1/2HP)

Poténcia da bomba de refrigeracdo: 40W (0,05HP)
Alimentagdo: 220V/60Hz (monofasico) ou 220V ou 380V/60Hz (trifasico)
Possui botdo de emergéncia

Cilindro hidraulico para controle do avango de corte
Dimensdes gerais: 1350x460x1580mm

Dimensdes da embalagem: 1280x440x1080mm

Peso bruto/liquido: 240/190Kg

ADQUIRINDO PRODUTOS DA MARCA MANROD COM A CELMAR, VOCE CONTARA COM:

- Garantia de 12 meses contra defeitos de fabricacdo
- Assisténcia Técnica permanente em oficina préopria CELMAR/SP

ESCOPO DE FORNECIMENTO:

01 - Lamina de serra de 19x0,9x2360mm com 4-6 dentes/polegada
01 - Bancada de apoio ¢/2 rodizios e alga para movimentacgdo

01 - Chaves allen: 5e6mm

01 - Limitador para cortes em série
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TABELA DE VELOCIDADE DE CORTE:

Matoriais
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DIFERENTES TAMANHOS DE MATERIAIS:

Lmn de Alominio 2024, 5052, 50517075 8a-104%
— COAZ® (5]
CDA 360 ot 114" (Geser) Vedotidaos da tabale
Ligns da Cobire |
Copper Neckel (30%) (3] Yae
Baryllium Copoar 5 34 x}hm | Velocidade de tabels
AMPCO 18 3 1-1/4" (32mm ) Velocidade de tabely
AMPCO 21 49 2.1/ 2" (64mm) Volocidads de tabels
lun‘n‘::r‘i%f:nn : &1 ' Valocidade de tabele
Liges de Bronze Aliinon Bronse §85 pr & 203mm | Vefocidade de tabels
Manganess 3ronzo s
o = * Reduza a velocidade de corte em 15% quando usar
Canndge Brass, flod Brass (85%) [3] lubrificantes por pulverizacio.
Ligas do latha Naval Br &1 :
romErS alfars & * Reduza a velocidade do corte em 30% a 50% quando
tacit ;nruoum ";34 ::, cortar a seco
ﬁﬁ strutarel A_E u
Agos com bauo 1008, 1020 2
toor de carbono 1030 I8
et ches e - PARA MATERIAIS ENDURECIDOS
| __teordecarbong 1045 L) ’
Agos com alto 1060 6 Vele :r?u:Ag = (HRC) Rockwell (HB] Brinall
t0oe de carbono "OW 59 wlocidade do Corte
e -4 0% K14 20 2%
Ags M ;;! 5 5% 2 237
4180 68 s 28 )
Ago Cr-Mo 41180 n 15% % 2
41500 1 08 b. ] mn
€150 (]
Ago Cromo S2100 i 2;: ;g ;:
s)
-£ E 35% 36 3%
8620 65 @S k] 353
Ago Ni-Cr-Mao 8640 5 5% an n
£210 i
Ago Ferr. da baixa Sga L6 as
Aco Ferr T racko B RQUA W1 as
52 Furt o uabatho o frio 0.2 27
Ago Ferramanta :: :0‘5
Tomperado o ar A0 20
Ago Farramenta para K] a3
trabatho o guente H-25 27
iy X S ﬁ * Pardmetro inicial para corte de aluminio com serra
M-2. M-10 3 bimetalica. Para producdo extrema, favor consultar
Ago Ragido Ferramenta M‘%?‘z ;? aquipe 1@enica L[Noxc‘
Ago pars Matdas p " _ ”
P10 50 Obs. 1: As velocidades contidas na tabela ao lado sdo
Ago Farraments S [F]
rosistants wo chogue 5587 38 calculadas tomando como base matenais macigos com
:?: ;3 bitola de 4" (101,6 mm|"
Ago Inoxidivel 410, 420 a
4a0A 24
”*‘4%0;‘ 21 Ohs. 2: Os pardmetros indicados nessa tabela deverdo
Inowdavel t 4 o 2
ot i 15.5 PH 2 ser usados como referéneia inicial, o€ pardmetros podem
4 o A
gl o > variar de acordo com cada aplicagdo. Para maiores
Ligns da Niqued e f; ?malhes ou duvedas, favor consultar a equipe tecnica
A2bb. Incotoy 825 2 LENOX
Super liges 4 Incoloy® 600 ™
base de ferro Pyroma’X-15 2
Inconel” 00, Inconel® 718, Nimonic™30 18
NI-SPAN.C"902 RENE 41" e
Ligas & basa de Niguel Inconel” 628 2
Hastalloy B, Waspslloy 16
N < 15
CP Ttarmepm s
Ligas de TnAno T-BA1-4V 0
AT (50-40-18) -3
ASIE (120-90.02) £
Ferro Fundide A48 (Class 20) "
A4S (Claxs 400 %
A43 (Class 60 28

Sao Paulo/SP | Av. Cond. Elisabeth de Robiano, 930 ¢ Tatuapé ® Sao Paulo/SP ¢ CEP 03074-000 ¢ Brasil ® +55 (11) 2095-3100 ¢ vendas@celmar.com.br
Vale do Paraiba/SP | Rua Bacabal, 1.530 ¢ Parque Industrial ® Vale do Paraiba/SP » CEP 12235-680 ® Brasil » +55 (12) 3938-0000 * vendasvale@celmar.com .br

Caxias do Sul/RS | Av. Ruben Bento Alves, 4.549 ¢ Santa Catarina ® Caxias do Sul/RS ® CEP 95032-440 « Brasil ® +55 (54) 3022-5555 * vendasrs@celmar.com.br




ELMAR

www.celmar.com.br

SELECAO DE DENTES PARA SERRAS:

1. Identifique o tamanho ¢ a forma do material a ser cortado.
2. Localize a 1abela a ser usada (sdlido quadrado, sélido redondo ou tubos e estruturas).
3. Encontre o DPP (Dentes Por Polegada) que se alinhe ao tamanho do material
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