ALFRA ROTABEST60RL -E

Furadeira Eletromagnética 60 mm com Reversao

Manual de Operacao
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Dados Técnicos

Produto N°.: 18626

Nome: ROTABEST 60 RL - E
Poténcia: 1800 Watts

Velocidades: 50-110/75-175/105-245/165-385 RPM
Encaixe: CM3

Voltagem: (veja a placa de identificagao)
Forga Magnética: 20000 N

Furacdo @ max. em aco:

- Perfuracao 60 mm

- Furacdo com Broca Comum 32 mm

Profundidade de Corte: 50 mm

Curso: 190 mm

Tamanho da Base Magnética: 80 x 230 mm



Descricao
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A) Motor
B) Haste

C) Painel de Controle

D) Base Magnética

E) Eixo-Arvore

F) Escala de Profundidade

G) Parafusos Sextavados para Ajuste da Faixa de Curso do Motor
H) Alavanca de Aperto para a Base Magnética

J) Recesso para o Cinto de Seguranga

K) Parafusos de Ajuste do Deslocamento

L) Botao para Reversao

M) Controle de Velocidade da Rotacdo



Itens Incluidos

« Caixa de Transporte

+ Unidade de Refrigeracao

« Spray de Refrigeragéo

+ Removedor de Cavacos

« Cinto de Seguranga

« Chave Allen 2,5 mm

« Chave Allen 6,0 mm

« Mandril de Furagao 3-16 mm CM2

Antes de usar

g Leia o Manual de Operacao!

Preste Atencao as Precaugdes de
Seguranca!

Uso Correto

Este dispositivo é destinado a:

Corte de material com superficie magnetizavel com brocas de coroa, brocas
helicoidais, e para rosqueamento, em locais protegidos para uso comercial em
industrias e oficinas de trabalhos manuais. Este dispositivo pode ser utilizado para
furacdo vertical, horizontal e no sentido para cima.



Precaucoes de Seguranca A

Risco de Ferimento

Durante as operacdes de furagdo em paredes e tetos, a Furadeira
Eletromagnética deve ser protegida com o cinto de segurancga fornecido. A
aderéncia magnética ndao sera mantida em caso de falha no circuito.

O nucleo de corte sera ejetado automaticamente pelo pino ejetor. Perigo de
acidente! O pino ejetor podera quebrar-se em caso de uso indevido.

Use apenas cabos de forga e fios de extensao que estejam em perfeita ordem
e verifique periodicamente se nao estao danificados!

Verifique se as especificagcoes de energia e voltagem do dispositivo estao
atendidas.

Equipamento de protecao individual
Ao trabalhar com este dispositivo, use os seguintes equipamentos de protegao:
6culos de seguranga, calgados apropriados, protetores de ouvido, rede para

cabelos (se forem longos), e procure usar também um avental e um capacete
de seguranca.

Precaucgoes de Uso

O local de instalagao da base magnética deve estar limpo e livre de oxidagao.
Remova a camada de protegao e o enchimento.

Para materiais ndo magnetizaveis, use o0 modelo ROTABEST Vacubest
(Produto N°. 18150).

Nao execute soldas elétricas na peca de trabalho na qual a Furadeira
Eletromagnética esteja sendo usada.

Antes de qualquer operagao, monte a unidade de refrigeragao.
Risco de Ferimentos! Perigo de Choque Elétrico.

Para operagbes em paredes e tetos, recomendamos a refrigeragdo com spray
(ALFRA BIO 2000, Produto N°. 21010).



Ligando e Desligando a Maquina

Antes de mais nada, verifique se ndo ha danos nos cabos elétricos!

Aperte o botao “MAGNET ON”, para iniciar a magnetizagéo e garantir a
aderéncia magnética.

Ao trabalhar em paredes e tetos, utilize o cinto de seguranca.
Aperte o botdo “MOTOR ON” para iniciar o Motor.

A base magnética atingira a sua aderéncia magnética maxima! Em caso de
danos no ima, o motor ndo dara a partida.

Para desligar a maquina, proceda da forma contraria: MOTOR OFF, e entédo
MAGNET OFF!

Ajuste da velocidade de rotagao

A maquina possui uma engrenagem com 4 estagios mecanicos de redugao e
eletrénica de onda completa.

Primeiro, é necessario fazer o correto ajuste mecanico. A seguir, é preciso
adaptar a velocidade de rotagdo com o auxilio do regulador elétrico da
velocidade de rotagao.

Se possivel, prefira sempre o ajuste com a menor engrenagem e a mais alta
velocidade de rotacdo. Desta forma, o motor trabalha com torque alto e fica
protegido de superaquecimento devido a sobrecarga.

Protecao térmica

A protegdo térmica para o motor automaticamente em caso de
superaquecimento. A seguir, sera preciso deixa-lo funcionar livre em alta
velocidade de rotagao por cerca de dois minutos.

Troca de Ferramentas

Como trabalhar com brocas anulares (eixo Weldon)

Monte o Porta-ferramentas AMK 3 no eixo-arvore.
Empurre o pino ejetor (pino central) através da cabeca da broca anular.

Montagem da Broca ROTABEST conforme o desenho. Um parafuso de aperto
deve ser posicionado no centro da lateral plana do eixo Weldon. Aperte
firmemente.




Como trabalhar com brocas helicoidais

« O mandril de furagao de 3-16 mm com encaixe CM 3 deve ser usado somente
com brocas helicoidais.

+ Insira o mandril com o adaptador no eixo-arvore.
» Insira a broca helicoidal no mandril e aperte com a chave do mandril.

« Brocas helicoidais com encaixe CM 3 podem ser inseridas diretamente no eixo-
arvore.

Rosqueamento

Com o Adaptador de Troca Rapida de Rosca, pode-se fazer rosqueamentos de M3
a M22.

Insira o Adaptador de Troca Rapida de Rosca (1) no eixo-arvore da maquina.
Preste atencao para um ajuste firme. A seguir, monte a tarraxa (3) na pinga (2).
Agora insira a pinga montada (2) com a tarraxa (3) no Adaptador (1).

—h i

Ajuste o motor na velocidade de corte correspondente.

Ao fazer a furacao, note que a tarraxa deve ser encaixada no furo de
rosqueamento.



Ao parar o movimento de avanco, proceda da seguinte forma:

Controle de Velocidade Rotagdo Reversa

Desligue o motor.
Aperte o botao de rotagao reversa. O rosqueamento é revertido. Desligue o motor
quando o rosqueamento for completamente revertido.

A rotacao reversa é ativada somente ao pressionar-se o botao

correspondente, ou seja, apés parar o motor, a rotagao normal sera

novamente ativada.

Rosqueamento: o rosqueamento deve ser ajustado no broqueamento preparado na pega de
trabalho. Des¢a o eixo, até que a tarraxa toque a superficie e 0 processo possa ser iniciado.
Siga o0 quadro abaixo para o rosqueamento métrico padréo 1SO.

Quadro de Rosqueamento Métrico

Rosqueamento Métrico Fino

ISO.
. - Passo da . ~ Passo da
Dimenséao R Furo @ Dimenséo Furo @
osca Rosca

M3 0,5 2,5 M8x1 1 7
M4 0,7 3,3 M10x1 1 9
M5 0,8 4,2 M12x1 1 11
M6 1 5 M12x1,5 1,5 10,5
M8 1,25 6,8 M14x1 1 13
M10 1,5 8,5 M14x1,5 1,5 12,5
M12 1,75 10,2 M16x1 1 15
M14 2 12 M16x1,5 1,5 14,5
M16 2 14 M20x1 1 19
M18 2,5 15,5 M20x1,5 1,5 18,5
M20 2,5 17,5




Dicas para Rosqueamento

1. Furo de Passagem
Para Furos de Passagem, recomendamos brocas longitudinais que levam os cavacos para
fora do furo aberto. O corte neste formato especial garante a remontagem segura, quando
a ferramenta é retirada no sentido de rotagéo inversa.

Ejecao de cavacos para baixo através do furo

DIN 371 com eixo reforgado Formato B,
com inclinagao de face espiral, 3,5a5
circunvolugoes.

¢ :
%///f. - R TP ek | DIN 376 com eixo conico. Profundidade de
//,: rosca 3 xD

2. Furo Cego
Para Furos Cegos, recomendamos brocas longitudinais. Os cavacos séo expelidos do furo
na diregao contraria a do corte. Importante: ndo deixe o rosqueamento encalhar, senao o
retorno automatico néo sera ativado. Deve ser preparada uma profundidade pré-furagéo
mais longa.

Caso este procedimento ndo seja seguido, a ferramenta deve ser retirada manualmente.
Ejecao de cavacos ao longo da ferramenta

DIN 371 com eixo espiral sulcado
reforcado, aprox. 35° de rosca a direita,

Secao Formato C, aprox. 3 circunvolugdes.

DIN 376 com eixo conico. Profundidade de
rosca 2,5xD

3. Furos Pequenos de até 1,5 xD
Sao adequadas ferramentas conforme mostradas na figura. Aqui também os cavacos sao
expelidos do furo na diregao contraria a do corte. Importante: ndo deixe o rosqueamento
encalhar. Deve ser preparada uma profundidade pré-furagao mais longa.

Caso este procedimento nao seja seguido, a ferramenta deve ser retirada manualmente.
Ejecao de cavacos ao longo da ferramenta
DIN 371 com eixo espiral sulcado

reforgado, aprox. 17° de rosca a direita,
Selecao C, aprox. 2 a 3 circunvolugdes.

DIN 376 com eixo conico. Profundidade
derosca1,5xD

Além dos rosqueamentos mencionados com eixos refor¢cados, também poderao ser
feitos outros trabalhos dentro da norma DIN 376 com eixo cénico.

Procure trabalhar sempre dentro das especificagdes recomendadas pelo fabricante de
suas ferramentas.



Dicas de Operacao

Primeiro, posicione a broca anular com o pino ejetor em um centro marcado ou uma
marcacao feita. A furagdo com brocas ALFRA ROTABEST nao requer muita forga.
Ajuste a broca e comece a furar, verificando se o corte esta perfeitamente circular.

Durante o processo de furagao, a broca deve ser refrigerada permanentemente. A
refrigeracao ideal € possivel através da refrigeragéo interna com a nossa unidade.

Durante o processo de furagao, ndo pare o motor. Apos o processo, faga o retrocesso
com o motor em funcionamento.

Remova os cavacos e o nucleo apés cada furagdo. Remova os cavacos com a

ferramenta apropriada — ndo toque com as suas préprias maos — PERIGO DE
FERIMENTOS!

Limpeza

Perigo de ferimentos se a maquina for ativada acidentalmente. Desconecte a
maquina da tomada antes da limpeza.

Limpe o motor utilizando ar comprimido seco (pelo lado de fora).

Verifique se ndo ha danos na fiagcao elétrica.

Limpe e lubrifique as superficies deslizantes regularmente. Caso haja jogo lateral
causado pelo desgaste do prisma, procure fazer a devida compensacgao através dos
parafusos laterais.

As escovas de carvao devem ser substituidas aprox. a cada 250 horas de operagéo.

Apos terminar o trabalho, recomendamos que a Furadeira Eletromagnética seja
guardada na caixa em posicao deitada.

Manutencao e Reparos

Manutenc¢ao, revisao e reparos devem ser feitos apenas por pessoal qualificado
e credenciado segundo as leis vigentes em seu pais.

A Furadeira Eletromagnética ALFRA ROTABEST deve ser revisada apos
aproximadamente 250 horas de trabalho por uma assisténcia técnica autorizada.

Use apenas pecgas genuinas ALFRA.

Ha uma lista de pecas de reposi¢ao na parte final deste manual.



Garantia

A garantia da Furadeira Eletromagnética ALFRA ROTABEST obedece a
regulamentacao local de sua regido (tenha sempre a Nota Fiscal de Compra).

Declaragao de Conformidade da Comunidade Européia

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que este produto atende as
seguintes normas e especificagdes:

Especificagcao 89/392/EWG, 91/368/EWG
DIN EN 292 partes 1 e 2

DIN EN 60204 parte 1

DIN VDE 0740 T

A comprovacgao da conformidade eletromagnética foi feita conforme a
especificagdao EC 8913361EWG apés a aplicagao das seguintes normas:

EN 61000-3-2:1995/A1:1998/A2:1998
EN 61000-3-3:1995
EN 55014-1:1993/A1:1997 55014-2:1997

Se esta ferramenta elétrica for modificada sem autorizagao, esta declaragao
perde a sua validade e a garantia fica nula.

O nivel de pressao sonora no local de trabalho pode ultrapassar 85 dB(A). Neste caso,
0 usuario deve usar protetores de ouvido.



Acessorios

Porta-Ferramentas AMK 3 - Cone Morse 3
Para Perfuragdes com eixo Weldon
Produto N°. 18025

Broca ALFRA Rota Quick HSS (Ao Rapido)
@12 - 60 mm Profundidade de Corte 25 mm
Produto N°. 1901 0.. 025/ 1902 0.. 025

Pino central e ejetor
Produto N°. 1926500

Broca ALFRA Rota Quick HSS (A¢o Rapido)
@12 - 40 mm Profundidade de Corte 35 mm
Produto N°. 1901 0.. 035

Pino central e ejetor
Produto N°. 1935500

Broca ALFRA Rota Quick HSS (Ago Rapido)
@12 - 60 mm Profundidade de Corte 50 mm
Produto N°. 1901 0.. 050/ 1902 0.. 050

Pino central e ejetor
Produto N°. 1950500

Broca ALFRA Rota Quick TCT (Carboneto de Tungsténio)
@14 - 35 mm Profundidade de Corte 35 mm
Produto N°. 2003 0.. 035

Pino central e ejetor
Produto N°. 2001500

Broca ALFRA Rota Quick TCT (Carboneto de Tungsténio)
@14 - 50 mm Profundidade de Corte 50 mm
Produto N°. 2003 0.. 050

Pino central e ejetor
Produto N°. 2001501

Porta-Ferramentas AL 3 - Cone Morse 3
Para Brocas com eixo AL

Broca ALFRA ROTABEST TCT (Carboneto de Tungsténio)
@51 - 60 mm Profundidade de Corte 50 mm
Produto N°. 2002 ... 050




Acessorios (cont.

ALFRA Jogo de Rosqueamento tamanho 1
M3 -M14 CM 2
Produto N°. 186661

ALFRA Pingas tamanho 1

M3 #18662
M4 #18663
M5 #18664
M6 #18678
M8 #18665
M10 #18666
M12 #18667
M14 #18668

ALFRA Jogo de Rosqueamento tamanho 2
M6 - M22 CM 3
Produto N°. 18681

ALFRA Pingas tamanho 2

M6 #18682
M8 #18683
M10 #18684
M12 #18685
M14 #18686
M16 #18687
M18 #18688
M20 #18689
M22 #18690

Escareador e Rebarbador HSS (Ago Rapido)
@25 mm Produto N°. 18533
@30 mm Produto N°. 18536
@40 mm Produto N°. 18534
@55 mm Produto N°. 18537

Mandril de Furacdo @ 3-16 mm
Produto N°. 18009

Acessorio para prender tubos
Produto N°. 18019

Dispositivo de Vacuo Vacubest
Produto N°. 18150

Unidade de Refrigeragao - Produto N°. 18104

A

Oleo de Corte ALFRA Bio 2000 - Produto N°. 21010

Removedor Magnético de Cavacos ALFRA
Produto N°. 18654




Pecas de Reposicao

ROTABEST 60 RL-E



Pos. | Quant. | Codigo Descrigao

1 1 189501086 alojamento

2 1 189501071 guia de avanco

3 1 189601114 base magnética

5 1 189501072 eixo pinhdo

6 1 189501073 bastidor

7 3 189501060 trava

8 2 189501074 trilho guia de latéo

9 1 189480006D placa 60 RL-E

10 2 189501076 peca de fixacdo do motor

11 1 189601101 peca do flange R23

12 1 189501078 guia de avanco

14 1 189480001A placa (instrucdes de seguranca)

15 1 189301079 porca serrilhada

16 1 189501084 moldura de vedagédo

17 1 189120410 parafuso terra

18 5 189090410 parafuso de ressalto

19 4 189040510 parafuso de ajuste

20 11 189020512 parafuso sextavado

21 1 189040516 parafuso de ajuste

22 1 189030516A parafuso de ajuste

23 6 189010620 parafuso sextavado

24 2 189010880 parafuso sextavado

26 4 189185516 parafuso cortante

27 1 189100019 arruela de presséo

28 1 189112535 arruela

29 2 189490503 mancal plano

30 1 189301080 peca de pressao resiliente
31 3 189041210 parafuso de ajuste

33 2 189601096 parafuso serrilhado

34 1 189480276 cabo de forca 230 V

35 1 189490604 luva de protecéo

36 2 189490605 junta rosqueada

37 1 189601102 guia do cabo flexivel

38 1 189490608 vedacdo

39 1 189480009 escala

40 8 189172050 pino sulcado

41 2 189160416 pino de encaixe 4x16

42 1 189491010 painel de teclas

43 1 189411081 placa de circuito impresso 230 Volts
44 1 189601112 jogo de cabos flexiveis

45 1 18104 unidade de refrigeracdo completa
46 1 18037 motor EHB 32/4.3 R-RL
48 3 189060005 arruela de presséo

49 6 189060006 arruela de presséo

50 1 189060012 arruela de pressdo

52 1 189490606 fixacdo

53 1 189490607 corddo de fixacdo

55 1 189480020 chave sextavada

56 1 189480021 clipe plastico

57 1 189491701 botéo para rotacdo reversa
58a 1 189612023 potencidmetro pré-ajustado
58b 1 189491702 botdo
58¢c 1 189491703 cobertura do botdo

59 1 189491704 escala

60 1 189491705 tampa

61 2 189411080-A parafuso de ressalto

62 2 189411080-B discoem U

63 2 189411080-C espacador

64 2 189411080-D espacador em PVC

65 1 189411027 base magnética

66 1 189601105 placa intermediaria

67 1 189601109 placa chave

68 1 189601110 chave

70 1 189601107 arruela de pressao

71 2 189601108 porca ranhurada

73 1 189601106 alavanca de ajuste de fixagdo
74 1 189601113 parafuso cabeca cilindrica




EHB 32/4.3 RL-E




Pos. | Quant. | Cédigo Descrigao
1 1 189813004 armacgéo completa 230 V
2 1 189622011 rolamento de esfera ranhura profunda 6000.2 Z
3 1 189622013 ponta do rolamento
4 1 189622004 anel de cobertura do ventilador
5 1 189813005 campo completo 230 V
6 2 189622005 suporte da escova de carvao
7 2 189622012 escova de carvéo
8 1 189502065 capacitor de interferéncia
9 4 189622009 discos de mola
10 1 189802053 camara plastica de lubrificagéo
11 4 189622010 parafusos
12 1 189813050 alojamento do motor, completo
13
14 4 189813051 tampa do alojamento do motor
15 2 189622018 parafuso 4,8 x 45
16 1 189622019 parafuso 3,9 x 9,5
17 1 189612015 placa de circuito impresso
18 1 189813018 flange da caixa de engrenagens
19 1 189601044 anel de retencao
20 1 189601098 rolamento de esfera ranhura profunda 6001.2RS
21 1 189601017 anel de retencéo
22 4 189813052 caixa de engrenagens
23 1 189813053 parafuso 5,5 x 70
24 1 189812029 parafuso de acoplamento 2
25 1 189812028 parafuso de acoplamento
26 1 189502019 mudanga de engrenagens, compl.
27 1 189812031 rolamento de agulhas 4900
28 1 189812030 arruela do rolamento de agulhas 4900
29 1 189602036 vedacdo da engrenagem
30 1 189601049 pino de encaixe
31 1 189812038 eixo do motor
32 1 189812043 chaveta
33 1 189812034 anel de retencéo
34 1 189812033 arruela do rolamento de esferas 6006
35 2 189812032 rolamento de esfera ranhura profunda 6006.2Z
36 3 189601035 rolamento de esfera ranhura profunda 6000
37 1 189601020 rolamento de agulhas
38 1 189813044 acoplamento, compl.
39 1 189813039 eixo intermediario 1
40 1 189812054 chaveta
41 1 ‘189813045 engrenagem de acoplamento
42 1 189601041 meio mancal de acoplamento
43 4 189601043 mola do disco
44 1 189601023 arruela de presséo
45 1 189622052 arruela
46 1 189601022 arruela de retencéo
47 1 189812047 eixo intermediario 2
48 1 189622055 chaveta
49 1 189812048 engrenagem intermediaria
50 1 189812050 bloco de engrenagem 1
51 1 189812044 eixo intermediario 3
52 1 189812046 chaveta
53 1 189812045 bloco de engrenagem 2
54 1 189812039 anel de retencéo
55 1 189812040 rolamento de esfera ranhura profunda 6005.2RS
56 1 189812041 arruela
57 1 189812042 engrenagem do eixo
58 1 189812039 anel de retencao
59
60
61
62
63 1 189601023B arruela de presséo
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