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0.2. GENERALIDADES

Esta maquina chanfradora modelo CHP-21G INV esta conforme os requisitos essenciais de seguranga e
salde da Directiva de maquinas 2006/42/CEE, relativa & aproximacdo dos estados membros sobre
maquinas.

Esta maquina realiza 1,7 m/min. de chanfro para alojar corddes de soldadura com uma profundidade de
20 mm. em placas de até 50 mm. de espessura e 40Kg/mm? de resisténcia.

Trata-se de uma maquina pensada para trabalhos de caldeiraria pesada e para empresas que desejem
uma maquina para toda a vida. Continua sendo tdo manejavel e facil de transportar como as suas
“irmas” menores da gama.

Para esta maquina chanfradora ndo é necessaria a utilizacdo de equipamentos de protec¢do acustica,
porgue que o ruido que emite € minimo e ndo supera em nenhum caso os 70 db.

0.3. CARACTERISTICAS DA MAQUINA

R.P.M. 1.360

Chanfro maximo em materiais de 40 Kg., numa s6 passagememW 20 mm.
Espessura minima da chapa 9 mm.

Espessura maxima da Chapa. 50 mm.
Comprimento de chanfro por minuto 1,7 m.

Chanfro de tubos: @ minimo interior 150 mm.
Angulo de chanfro 200 - 45°
PeSO da MAGUING 370 Kg.
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1. INSTALACAO

1.1. RECEPCAO

Imediatamente depois de receber a maquina, comprovar-se-a se foi causado algum problema ou rotura
durante o transporte. Em caso afirmativo devera formular-se a oportuna reclamacdo & companhia de
transporte que efectuou a entrega.

1.2. CONEXAO
e Comprovar que a tensdo que se dispde na sua empresa (220 V., 380 V., ...) seja a correspondente &
da caixa eléctrica e & do motor.

e Devera colocar-se um cabo acoplado & caixa eléctrica com a seccdo adequada ao consumo da
maquina, cuja longitude dependera da distancia compreendida entre o ponto de toma de corrente da
rede de que se disponha e o ponto mais longe que se prevé movimentar-se a maquina durante o
trabalho. (Comprovar a conexdo do motor e da caixa eléctrica)

e A instalagdo a que se ligue a maquina, deverd dispor de tomada de terra, diferencial e
magnetotérmico adequado

1.3. CAIXA ELECTRICA

A caixa eléctrica acoplada na parte superior da méaquina é também inversor do sentido de rotacdo da
fresa, de tal forma que se em algum momento do trabalho, por qualquer motivo, ficasse a fresa
encravada no material, sem capacidade para seguir chanfrando, poderd a maquina separar-se
facilmente da peca, invertendo o sentido de giro da fresa, mediante o botéo inversor.

A caixa eléctrica esta composta pelos seguintes componentes:
e Botdo de marcha, botdo de inversdo e botdo de paragem.
e Transformador de manobra.

e Contactor de marcha e inverséo.

e Disjuntor de protecgéo.
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Depois de accionar o botdo de paragem, ha que voltar a “armar” a caixa eléctrica para que funcione a
maquina
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2. FUNCIONAMENTO E AJUSTES
2.1. FORMAS DE UTILIZAGAO

2.1.1. CHANFRO DE PECAS PEQUENAS — Quando as pecas a chanfrar sejam de pequeno tamanho,
interessa que a maquina esteja fixa. Pode situar-se sobre qualquer superficie plana capaz, claro esta, de
suportar 0 seu peso apoiada sobre o carro travado as rodas do mesmo. Se se deseja maior fixacdo, pode
conseguir-se, sujeitando o carro & base sobre a que se encontre situado mediante umas flanges ou bem
uns pinos de blocagem , ou se se preferir, desmontando a maquina do carro, e fixando esté a superficie
sobre a que se encontre.

2.1.2. CHANFRO DE PECAS DE GRANDE TAMANHO - quando as pecas sejam de grandes
dimensbes e grande peso, vdo se situar sobre os cavaletes normalmente utilizados na caldeiraria,
situados & altura idonea para o trabalho da maquina (Ver detalhe de como realizar uns cavaletes
regulaveis em altura). Uma vez regulada a maquina de acordo com a espessura e profundidade de
chanfro que se deseje, iniciar-se-a4 o chanfro polo extremo da direita, depois ela sozinha deslocar-se-a
até ao final, unicamente se vigiard de perto dito funcionamento, ja que por defeito do oxicorte ou
outras causas, pode apresentar problemas de deslizamento ou irregularidades no seu percurso. Se o
solo tem muitas irregularidades, € conveniente colocar umas chapas ou vigas ao largo do percurso da
maquina, de forma que ndo encontre dificuldades para avancar.

Com o objectivo de facilitar o desafogo da apara, pode-se eliminar a roldana secundaria de saida. Para
isso, proceder-se-a a desmontar o suporte de roldana secundaria n® 21G-154 soltando os dois parafusos

Allen n°® 21G-143
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2.2. CAPACIDADE DE CHANFRO

A capacidade de chanfro maximo aconselhavel de uma s6 passagem, é de 20 mm. em W em chapa
com uma resisténcia de 40 Kg./mm?. Sem embargo, havera de variar a espessura de chanfro no caso de

exceder dita resisténcia.

Quando se trata de trabalhar sobre materiais mais duros, poder-se-a conseguir dita profundidade, mas

em duas passagens, aprofundando na primeira 2/3 do total.

e& TABELA DE CHAFRO NUMA SO PASSAGEM
ACOS AO CARBONO CHAPA 40 Kg. CHAPA 50 Kg. CHAPA 60 Kg.
o W d W D W D
20° 20 19 16 15 13 125
° 250 20 18 16 145 13 ©
w ) 30° 20 175 16 14 13 11
s 35° 20 16,5 16 13 13 105
37,50 20 16 16 125 13 10
45° 20 14 16 115 13 9
Outro angulo 20 W3*Ccosou 16 W3coso 13 W3coso
ACOS INOXIDAVEIS E LIGADOS CHAPA 50 Kg. CHAPA 60 Kg. CHAPA 70 Kg.
o W d W D W D
20° 95 9 8 75 7 65
250 95 85 8 75 7 6,5
30° 95 8 8 7 7 6
35° 95 8 8 65 7 6
37,50 95 75 8 6,5 7 55
45° 95 6,5 8 55 7 5
Outro angulo 9,5 W3cosou 8 W3cosou 7 W:coso

Tenha-se em conta que os bordos conseguidos pelo oxicorte, plasma, etc., podem apresentar, devido ao
seu aguecimento e rapido arrefecimento, uma dureza anormal, que devera ser tomada em consideracao

na hora de chanfrar ditos bordos “termicamente” afectados.

Se ndo se cumprem estes pontos, podem produzir-se roturas ou desgastes prematuros de frezas e

demais elementos de traccdo da maquina.
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2.3. MODO DE EMPREGO, REGULACAO DE CHANFRO

1.

Com ar comprimido ou em sua falta com a ponta de uma escova, limpar a fundo a parte superior do
carro de possiveis aparas de chapa que se possam ter depositado devido a cortes anteriores.

Aliviar os 4 parafusos “Allen” n°® 21G-141 do carro deslizante n® 21G INV-24A.

Mediante o pino de regulacdo n° 21G INV-36, subir ou baixar o carro deslizante n® 21G INV-24A
(subir significa mais chanfro e baixar menos) até situar a divisdo apropriada, para a espessura de
chapa e a profundidade de chanfro que se deseje conseguir, da régua graduada n® 20G-106 frente &
escala marcada na carcaca.

A méquina tem 3 linhas diferentes, uma para 20°, uma para 30° e uma para 45°. Use uma de acordo
com o angulo a ser chanfrado. Para outros angulos, por exemplo, 25° a linha deve estar entre 20° e
30°.

Bloquear fortemente os 4 parafusos “Allen” n® 21G-141.

Baixar os rolos de apoio n°® 20G-38 até que facam contacto com a chapa. Ver desenho (a chapa
sempre bem paralela & roldana guia n° 20G-28).

Comprovar o sentido de giro da fresa, que deve ser em sentido horario. Ver desenho.

Introduzir a chapa pelo lado que indica o desenho, e empurrar suavemente até conseguir que 0S
dentes da fresa facam presa no principio da aresta da chapa, esta deslizara suavemente sem ajuda.
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2.4. CHANFRO DE TUBO E DISPOSITIVOS
Os bordos dos tubos também podem ser chanfrados com esta maquina desde 20° até 45°.

O diametro minimo interior deve ser logicamente mente maior que o didmetro da roldana, ja que esta
deve ficar no interior durante o processo de chanfro podendo-se considerar de 150 mm.
Aproximadamente, ndo havendo méaximo de didmetro, ja que quanto maior seja este, mais se aproxima
das condic¢bes de trabalho do material recto.

O tubo introduzir-se-a sobre a roldana principal, ligeiramente inclinado, com o objectivo que a fresa
comece o chanfro. O tubo girara até ao seu total chanframento.

A méquina ficaré preparada para este tipo de trabalho simplesmente anulando as roldanas secundarias.
Ver desenho.
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2.5. DETALHE DE INICIACAO DE CHANFRO

Para chanfro a partir de 15 mm. devera fazer-se um chanfro de entrada manualmente para facilitar o
inicio do corte da fresa, segundo desenho.

\\ 8-10 2 45° APROX.
,//
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2.6. LISTA DE PECAS DA MAQUINA
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20G-35
20G-34
20G6-137

21G INV-189

20G-134
20G-63

3 21G6-135

A-A

ﬂ 20G-120/121

21G-30
B-B
- 206-140
206-33
C-C
206-127

20G-140/121

20G-148

E-E

20G-140

21G-50

20G-71
21G-81

21G INV-66

216 INV-67

216G INV-146
20G-138
20G-40

216G INV-178I A

o

21G-29

21G-142

21G-24B

21G-141

20-105

20G-140

21G-154 A

21G INV-25B

20G-139

20G-39

20G-42

21G-41

20G-116/117

21G INV-178D A
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2.7. VARIACAO DO ANGULO DE CHANFRO
Esta maquina permite qualquer &ngulo de chanfro que se encontre compreendido entre 20° e 45°, tal
como se vé no semicirculo graduado n® 21G-64.

Para a mudanca de angulo de chanfro proceder-se-a da seguinte maneira:
1. Aliviar parcialmente os oito parafusos n® 21G-135 (quatro a cada lado).

2. Actuar sobre o volante n°® 20G-56 até direita ou para a esquerda, segundo queiramos aumentar
ou diminuir respectivamente o angulo de chanfro, até situar a flecha indicadora n® 20G-65 na
posicao desejada.

3. Voltar a apertar os oito parafusos n® 21G-135 (quatro a cada lado).

De esta forma, la chapa siempre va a permanecer horizontal independientemente del angulo de
chaflanado.

&——— FROLDANA GULA H* 20G-28

4——— MATERIAL

—
— %+

FRES &

FORMA DE TRABALHO COM DIFERENTES ANGULOS DE INCLINACAO
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3. MANUTENCAO

As operacdes de manutencao tais como mudanca de pecas internas deverao ser realizadas por pessoal
especializado, ou por um SAT autorizado.

3.1. MUDANCA DA FRESA

1.
2.

7.

Aliviar os 4 parafusos “Allen” n°® 21G-141 do carro deslizante n® 21G INV-24A.

Mediante o pino de regulacdo n® 21G INV-36, baixar o carro deslizante n°® 21G INV-24A o
suficiente para deixar espaco livre para a fresa.

Soltar o suporte porta rolos n® 21G-37 desenroscando as duas porcas hexagonais n® 20G-116 e
deixa-lo cair até que apoie sobre a roldana guia n° 20G-28.

Soltar a proteccdo de metacrilato desenroscando os quatro parafusos “Allen”.
Proceder a extrair a fresa, tal como indica o desenho.

Colocar a nova fresa golpeando suavemente com um mago de madeira ou plastico, bloqueando-a
novamente com a porca correspondente.

Montar novamente a proteccdo de metacrilato e o suporte porta-rolos n° 21G-37.

NOTA: Utilizar somente pecas originais, pecas que estardo disponiveis que através da empresa que lhe
vendeu a maquina. Assim como utilizar o tipo de fresa adequado para o material a chanfrar.

3

LIAVE ALTENDE 14
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3.2. ROLDANAS DE APOIO E GUIA MATERIAL

Devem manter-se em todo momento livres de empanques, lubrificando os seus eixos quantas vezes
seja necessario, assim como roscas de parafusos para evitar empanques e desgastes prematuros.

3.3. LUBRIFICACAO

Os mecanismos de transmissdo do interior do carter encontram-se em banho constante de 6leo,
composto por 10 Kg. de massa VERKOL WG da «Cato Oil and Grease Company, Oklahoma City»
(U.S.A)) distribuida em Espanha pela casa VERKOL, S.A., Vera de Bidasoa (Navarra).

O dleo de lubrificacdo devera ser renovado cada 20.000 horas de trabalho, aproximadamente, para o
qual se procedera a soltar a tampa n°® 20-93. Esvaziar na sua totalidade e lubrificar o interior até a sua
total limpeza. Voltar a colocar o tampdo com a sua junta e seguidamente depositar a massa nova pela
tampa do log6tipo CEVISA.

3.4. AJUSTE DO LIMITADOR DE MOMENTO

No eixo do motor estd colocado o limitador de momento, este, esta regulado a 25 Nm. Em caso de
necessitar de seu ajuste, é necessario soltar as tampas laterais que cobrem o motor e soltar o0 motor
pelas 4 porcas da flange. Extrair o limitador do eixo do motor e proceder & sua regula¢cdo com uma
porca especialmente desenhada e com uma chave dinamométrica para conseguir 0 momento antes
mencionado. Ver desenho.

LLAVE DINAMOMETRICA

CHP-20/103
TUERCA ESPECIAL T M
(SE SUMINISTRACON LA MAQUINA) ] i

: =

*/

CHP-20/16A
LIMITADOR DE PAR (MORSE TIPO 350-1)

| CHP-20/15A

ZN
|

A
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4. INCIDENTES E REPARACOES

As avarias que podem produzir-se com esta maquina podem ser de dois tipos:

e Desgaste ou rotura de pecas internas.
e Desgaste ou rotura de pegas externas.

As causas que provocam ambas avarias podem ser:

e Um desgaste normal por envelhecimento.

e Um desgaste prematuro por se encontrar a maquina trabalhando acima das suas possibilidades.

Ditas avarias sdo faceis de detectar ja que se produz uma paragem da fresa com o conseguinte cesse 0
trabalho.

5. GARANTIA E MELHORIAS
5.1. GARANTIA

CEVISA garante seus productos contra todo defeicto de fabricagdo por um periodo de doze meses
ou 2.000 horas de trabalho desde a entrega da maquina, o que ocorra primeiro, correndo por conta
do fabricante os materiais e pecas defeituosas; ndo assim a méo de obra, deslocacGes e refeigdes,
que serdo em todo caso facturados ao cliente.

Os danos ocasionados por o uso inadequado das méaquinas e/ou seus elementos, serdo somente
imputaveis ao comprador.

As reparacGes em garantia ndo dardo lugar a nenhum prolongamento do periodo de garantia, salvo
respeito as pecas recambiadas, que ficardo garantidas em iguais termos aos expressos
anteriormente.

Fica expressamente estabelecido que o vendedor no devera indemnizagdo alguma ao comprador
por acidentes a pessoas, danos ou bens distintos do objecto do contrato ou lucro cessante.

5.2. MELHORIAS

a CEVISA reserva-se o direito a modificar as caracteristicas de seus equipamentos fabricados, em
consonancia com o seu esforco de melhorar e renovar
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6. SEGURANCA

Devem ter-se em conta as seguintes medidas de seguranca:

1. O manuseamneto da maquina. Devera ser confiada unicamente a pessoas que estejam
familiarizadas com o uso da maquina, para essa pessoa sera necessario a leitura do manual de
instrucdes da mesma.

O usuario é responsavel do estado da mesma.
Proibir-se-a a introducao de materiais ndo recomendaveis nas especificacdes técnicas da maquina.
N&o se deixara a maquina em marcha se o usuario ndo estiver nas imediacdes.

Sempre que se deixe de trabalhar com a méaquina, ainda que por curtos espacos de tempo, €
conveniente accionar o botéo de paragem.

6. As operacbes de mudanca de fresa, mudanga do dispositivo variador de angulo, limpeza e
manutencdo, realizar-se-d0 sempre com a caixa eléctrica em posi¢cdo parada, nas interrupgdes do
servigo ou durante as pausas que a este fim se efectuem.

7. E necessario ligar a maquina a uma tomada com fio terra e diferencial e magnetotérmico adequado.

8. A manipulacdo da parte eléctrica serd realizada por pessoal adequadamente formado, e que utilize,
em caso necessario, as medidas de proteccdo e as ferramentas adequadas naqueles trabalhos que
tenham que efectuar com tensdo eléctrica.

9. A manipulagdo da apara deve ser feita com acessorios e equipamentos adequados.

ok~ wmn

6.1. CONTRAINDICACOES DE USO E MODOS DE UTILIZACAO PROIBIDOS

e Ao trabalhar com a maquina fixa, deve encontrar-se uma superficie plana e rigida.

e A chapa sempre deve manipular-se com a chapa situada em frente do operério, nunca de forma
lateral, para evitar problemas de atrapamento.

6.2. RISCOS RESIDUAIS DA MAQUINA E MEDIDAS DE SEGURANCA

O risco de atrapamento com a ferramenta de corte ndo pode evitar-se a 100% ja que ha que deixar
espaco livre para poder introduzir a chapa a chanfrar.

Pelo que para evitar qualquer risco de acidente, deverdo ter-se em conta 0s pontos seguintes:

e Ler-se 0 Manual de Instrugdes.
e Na&o aproximar em demasia as maos a ferramenta de corte.
e Trabalhar de forma frontal & maquina.

6.3. EQUIPAMENTOS DE PROTECQAO INDIVIDUAL
Utilizacdo de luvas evitando a aproximacédo & zona de trabalho para eliminar o risco de atrapamento da
luva devido aos riscos residuais.
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7. NOMENCLATURA DAS PECAS
7.1. LISTA DE PEGAS DA CHANFRADORA «CEVISA» CHP-21G INV

REF. DESIGNACAO REF. DESIGNACAO
21G-01A  Corpo 20G-40 Casquilho fixacao pino

21G INV-02 Cartela 21G-41 Suporte colunas

21G INV-03 Cartela 20G-42 Coluna (2 p.)
20-03A Fresa de corte 21G INV-44 Bujdo entrada de 6leo
21G-04A  Eixo principal 21G-45 Casquilho de friccéo (2 p.)

20-05 Casquilho separador 21G-50 Suporte roldana de apoio
21G-06 Casquilho separador (2 p.) 20-51 Volante com manivela
21G-07 Tampa lateral 20G-53 Rolamento NKI 25/20

21G-08A  Coroa sem-fim 22 reduccéo 21G-54 Suporte

21G-09A  Eixo sem-fim 22 reduccéo 20G-56 Volante com manivela
21G-10 Casquilho separador 21G-60 Tampa enchimento 6leo
21G-11 Coroa sem-fim 12 reducc¢éo 21G-66A  Proteccao de metacrilato
21G-12 Eixo sem-fim 12 reduccgéo 21G-68 Cuberta lateral (2 p.)

20-13 Casquilho separador 21G-70A  Vedante de 6leo 95 X 110 X 9
21G-14 Engrenagem limitador 20-72 Rolamento conico N° 32.212 (2 p.)
20-15A Pinh&o limitador 21G-74 Rolamento N° 6.210
20-16A Limitador de momento 21G-75 Pino

21G-17A  Tampa frontal 20-77 Rolamento conico N° 30.205 (2 p.)
21G-18 Tampa traseira 20-78 Vedante de 6leo 32 X 45 X 6 (2 p.)

20-21 Tampa interior 20G-84 Rolamento conico N° 30.308 (2 p.)
21G-22 Tampa 20G-89 Rolamento N° 6.309.2RSR
21G-23 Tampa lateral 21G INV-93 Tampao saida de 6leo

21G INV-24B Carro deslizante 21G-98 Caixa eléctrica
21G-25B  Suporte carro deslizante 20-99 Motor de 4 C.V. a 1.500 r.p.m.
21G-26 Eixe roldana apoio 20G-102  Vedante de 6leo para motor 30 X 52 X 7
20G-28 Roldana de apoio 20-103 Chave de aperto limitador de momento
21G-29 Suporte parafuso regulador 20G-110 Mola inferior (4 p.)
21G-30 Unha de entrada 20G-111 Mola superior (4 p.)

20-32 Roldana secundaria (2 p.) 20G-112  Suporte rodas carro maquina (4 p.)
21G-33A  Suporte rodilho entrada 21G-154A  Suporte roldana secundaria
20G-34A  Eixe rodilho entrada 21G-170 Roda carro maquina (4 p.)

21G-34 Eixo roldana secundaria 21G-172  Rolamento N° 6.204 (8 p.)
20G-35A  Rodilho entrada 21G INV-179 Asa
21G-35 Eixo roldana secundaria 21G INV-180 Cuberta traseira
21G INV-36A Parafuso regulador 21G INV-181 Cuberta delanteira
21G-37 Suporte rolos sofredores 21G INV-182 Placa fixadora caixa eléctrica
20G-38 Rolos sofredores (4 p.) 21G INV-183 Eixo pinhdo
20G-39 Pino regulador 21G INV-184 Pinhao

7.2. ACESSORIOS A ENTREGAR COM A MAQUINA

e Frezas de corte (uma montada na maquina). e

e 1 Chave aperto limitador de par.

1 Chave fixa de 24-27 mm., 30-32 mm. y 32-36 mm.
1 Chave “Allen” de 4 mm., 6 mm., 8 mm. y 14 mm.
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